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前言

为了适应人才培养以及教学改革的需要及根据职业教育发展与教育改革的要求，编者在总结多年教学
实践经验的基础上，对本书进行了修订。
本次修订的主要内容包括：增加了煤粉喷吹、多功能非真空感应炉炼钢的计算机应用内容，删减了可
编程调节器的结构、功能等部分内容；为了兼顾金属压力加工专业的需要，还增加了轧制测试技术的
内容。
全书由郭爱民担任主编，李勇刚、王国华、孔祥彪担任副主编。
本书由山西工程职业技术学院郭爱民编写概述、第1-11章，山西太钢不锈钢股份有限公司李勇刚、王
国华、高志岗编写第12章，晋西集团有限责任公司孔祥彪、太钢集团临汾钢铁有限公司景东亮编写
第13章，山西太钢不锈钢股份有限公司李勇刚、王国华、任昌、杨瑞军、赵鸿燕、侯建忠合编第14章
。
北京科技大学黎景全教授对本书进行了审稿，编者在此表示衷心的感谢并向所引用参考文献的编著者
表示感谢。
由于编写水平所限，书中还存在不足之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

《冶金过程检测与控制(第2版)》为高等职业院校钢铁冶金、有色金属、金属压力加工、冶金工程、材
料科学与工程等专业的教学用书。
全书共分14章，按参数检测、轧制测试技术、过程控制、计算机应用四部分编写，主要内容分别包括
：温度测量，压力压差测量，流量测量，物料称量和物位检测；零件应力应变与扭矩测量，轧制力与
张力测量，宽度与厚度测量；过程控制原理及系统，调节器、执行器和生产中常规仪表的检测与控制
；计算机系统在烧结、炼铁、炼钢、连铸生产中的应用等。
《冶金过程检测与控制(第2版)》也可供相关专业技术人员参考。
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章节摘录

插图：在一些重要的测温点，需要对温度变化作长期观察，以利于分析工艺状况和加强生产管理的时
候，可选择自动记录式仪表。
对一些只要求温度监测的一般场合，通常选择指示仪表或数字显示仪表。
如果必须自动控温，则应选择带控制装置的测温仪表或配用温度变送器，以利于组成灵活多样的自动
控温系统。
（2）组成测温系统的各基本环节必须配套，感温元件、变送器、显示仪表和补偿导线都有确定的性
能及规格、型号，必须配套使用。
以热电偶温度计为例，当选用K分度号（镍铬一镍硅）的热电偶时，补偿导线的型号及显示仪表的分
度号都必须是与该类热电偶相配用的，三者应当一致，否则将会得出错误的测量结果。
这样的结果，不但无用，反而有害。
（3）注意仪表工作的环境。
应当了解和分析生产现场的环境条件，诸如气氛的性质（氧化性、还原性等）、腐蚀性、环境温度、
湿度、电磁场、振动源等等，据此选择恰当的感温元件、保护管、连接导线，并采用合适的安装措施
，保证仪表能可靠工作和达到应有的使用寿命。
（4）投资少且管理维护方便。
温度的检测及自动控制要讲究经济效益，尽可能减少投资和维护管理费用。
例如，在满足工艺要求的前提下，尽量选用结构简单，工作可靠，易于维护的测量仪表。
对一个设备进行多点测温时，可考虑数个测温元件共用一个多点记录仪。
1.6.2 感温元件的安装（1）必须正确选择测温点。
选择安装地点时，一定要使测量点的温度具有代表性。
例如测量炉温时，感温元件感受的温度应能代表工艺操作条件要求的温度，避免与火焰直接接触，保
证有足够长的插入被测温空间的深度（一般约300mm）。
测量管道流体温度时，感温元件应迎着气流方向插入，工作端处于流速最大处，即管道中心位置，不
应插在死角区。
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编辑推荐

《冶金过程检测与控制(第2版)》是职业技术学院教学用书。
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