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前言

就陆地资源而言，镍的矿物资源主要是硫化镍矿和氧化镍矿。
人们从硫化镍矿中提取镍金属的历史已久，工艺成熟。
但地球上硫化镍矿资源日益枯竭，因而开发利用氧化镍矿已成为当今世界镍金属提取业的主流。
从氧化镍矿中提取镍金属有火法和湿法之分，前者一般采用电炉或高炉生产线。
本书以当代镍冶金火法电炉生产镍铁合金或合理配置直接生产不锈钢工艺为主线，详尽地讨论了镍矿
资源及其加工系统，火法冶金耐火材料，火法电冶金生产镍铁理论、工艺、设备及其进展；此外，本
书突出了国内外氧化镍矿火法冶金实例，给出了工厂环保、节能、循环利用和技术标准等有关内容。
本书是编者在近几年工艺试验、研究和设备设计、研制成果及生产实践总结基础上，参阅了大量国内
外文献和最新相关技术资料编写的，可供冶金工程专业本（专）科生、研究生和教学、科研、设计人
员以及生产技术、管理人员阅读参考。
全书共分7章。
其中，第5.1节、第6章、第7.1节由李小明编写，并由李小明选摘附录；第5.3节和第6.2.1节由唐琳编写
；第7.2节由侯苏波编写；其余章节内容的编写由栾心汉完成。
全书由栾心汉和李小明统稿，由郭鸿发主审。
在编写过程中，有关文献资料作者及业界同仁为本书提供了重要帮助，狄青贵、杜东平、邹永龙、王
志强、庞跃奎协同作者进行了工艺试验和设备研制，为本书编写提供了宝贵支持，谨此一并致谢。
由于编者水平所限，书中疏漏失当之处，诚望读者不吝指教。
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内容概要

　　《镍铁冶金技术及设备》共7章，主要介绍了火法生产镍铁所用镍矿资源及加工处理系统，火法
生产镍铁理论、工艺、设备及技术进展。
此外，《镍铁冶金技术及设备》对节能、环保、循环利用和有关标准给予了特别关注。
附录中还辑录了生产常用技术资料。
　　《镍铁冶金技术及设备》可供有关设计人员、研究人员和生产技术及管理人员参考使用，也可作
为高校相关专业本（专）科、研究生选修教材
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环境质量标准7.2.4 中国工业企业噪声控制设计标准（GBJ87－85）附录附录1 常用耐火材料、隔热材料
及其辅助材料的物理参数附录2 铁合金化学分析用试样的采取和制备（GB／T4010－94）附录3 铁合金
产品牌号表示方法（GB7738－2008）附录4 铁合金生产检验内容及要求附录5 铁合金电炉烟气、煤气成
分及物理参数附录6 铁合金厂用水及水的硬度附录7 常用固体、液体及气体燃料的发热值附录8 各种能
源换算标准煤的系数附录9 铁合金电炉基础参考荷载附录10 磨矿细度换算附录11 常用法定计量单位附
录12 国外镍铁标准介绍参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<镍铁冶金技术及设备>>

章节摘录

插图：一般来说，高温区运动快，即烧结速度快，产量高。
但是速度过快产品强度将下降。
高温可以提高产品强度，但是温度过高则还原性能不好，烧结速度下降，产量受到影响。
高温区厚度增加，可以保证烧结过程各种反应有充分的时间，对提高质量有利，但是厚度过大，气体
阻力增加对烧结速度有不良的影响。
C影响传热速度的因素烧结料层中的温度最高点的移动速度实际上反映了料层中碳燃烧的移动速度和
燃烧带下部热量的传递速度。
热量的传递速度主要取决于气流速度、气体和物料的热容量。
因为空气在料层中是传热介质，风量增加，燃烧带的氧量充足，固体炭燃烧速度加快，料层中高温区
的移动速度随风量增加几乎呈直线上升。
因此，凡是可以增加通过料层风量的措施都可以增加高温区的移动速度。
烧结料的性质也影响热传递速度，烧结料的热容量大、导热性能好、粒度小以及吸热反应发展等因素
都会增强混合料从气流中吸收热量的能力。
因而气流传热速度减慢，加之粒度小，透气性变坏就可能显著地降低燃烧带的温度。
烧结料传热速度较快，主要是因为废气中的水蒸气起作用。
烧结混合料跟废气之间的热交换面积比烧结矿大得多。
因此，混合料与废气之间的热交换进行得较快。
应该指出，工艺因素的影响是多方面的。
例如，在混合料中增加水分和石灰石用量时，一方面增加了吸热反应的热量消耗，另一方面又能改善
料层的透气性，使通过料层的风量增加，因而高温区的移动速度最终还是增大的。
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编辑推荐

《镍铁冶金技术及设备》是由冶金工业出版社出版的。
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