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前言

经过三十多年的改革发展，我国钢产量已居世界首位，连铸比进入世界产钢国家的领先行列。
目前，我国连铸机可以生产小方坯、大方坯、圆坯、异形坯用以轧制各类长材产品，也可以生产厚板
坯、中厚板坯、薄板坯用以轧制各类板管带产品，钢的品种、规格和产品质量都在不断满足国民经济
各部门建设对钢材多样性和苛刻性的需求。
众所周知，只有提供高质量的连铸坯，才能轧制高品质的产品。
连铸坯质量（或缺陷）主要包括：铸坯洁净度（夹杂物数量、类型、尺寸、分布）；铸坯表面质量（
表面裂纹、夹渣、气孔等）；铸坯内部质量（内部裂纹、夹杂物、中心疏松、缩孔、中心偏析等）；
铸坯形状缺陷（鼓肚、菱形）。
连铸坯质量缺陷会影响连铸机生产率、成材率、最终产品性能以及生产成本。
因此，在炼钢生产流程中，生产无缺陷铸坯或不影响终端产品性能可容忍缺陷铸坯是；台金工作者的
重要任务。
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内容概要

本书分为三篇。
第一篇分10章介绍炼钢一精炼一连铸过程钢洁净度控制，主要包括炼钢过程终点氧含量控制、钢中氧
的转换、夹杂物形态控制及去除、浇注过程钢水二次氧化、中间包钢水和结晶器流动控制等。
第二篇分6章介绍连铸坯凝固过程铸坯表面缺陷控制，主要包括铸坯表面纵裂纹、横裂纹、网状裂纹
、渣类缺陷以及形状缺陷的形成与防止。
第三篇分5章介绍连铸坯内部缺陷的形成与控制，主要包括连铸坯凝固结构与控制、连铸坯中心缺陷
和内部裂纹的形成与防止、电磁搅拌技术和凝固末端轻压下技术等。
本书从理论和实践结合角度阐明连铸坯质量控制原理、连铸坯缺陷形成机理、影响缺陷形成的因素，
进而提出防止铸坯缺陷产生应采取的技术对策。
    本书可供钢铁企业从事炼钢连铸的相关工程技术人员参考，也可供从事炼钢连铸科研的研究人员和
高等院校相关专业的师生参考。
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章节摘录

插图：从控制钢中夹杂物角度，转炉终点应考虑两个因素：终点钢水氧含量和终渣氧化性
（FeO+MnO）。
钢水中[O]是产生内生夹杂物（脱氧产物）的源头。
因此，在生产上常采用以下方法来降低钢水氧含量和炉渣氧化性：（1）铁水预脱磷处理。
铁水预脱磷减轻了转炉后期脱磷负担，防止了炉渣中FeO+MnO含量过高。
（2）采用复合吹炼技术。
复合吹炼更有利于熔池中钢渣反应接近平衡，有利于降低终点氧含量[O]和炉渣氧化性。
（3）采用动态吹炼控制模型，提高终点双命中率，杜绝后吹。
10.2防止出钢过程下渣出钢过程钢包下渣的危害是：降低合金收得率；引起合金化后钢水的二次氧化
；引起钢水回磷；降低钢包精炼效果。
因此，采用以下方法防止出钢过程下渣：（1）提高转炉终渣碱度和MgO含量，使炉渣稠化，减少下
渣。
据报道，渣中碱度大于5，MgO含量为10％左右时，可使下渣量控制在kg／t。
（2）采用各种挡渣技术，常用的有挡渣球、挡渣锥、滑板法、气动挡渣法等。
挡渣效果取决于所采用的方法、操作水平和出钢口维护等。
先进水平是钢包渣厚度小于50mm，渣量小于3kg／t。
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编辑推荐

《连铸坯质量控制》由冶金工业出版社出版。
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