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前言

干熄焦技术起源于20世纪上半叶的瑞士。
60年代初期，前苏联对干熄焦技术进行了早期系统的研究与应用。
之后，德国、日本、芬兰、瑞士等国家对其进行了更加深入的研究和改进，使之日趋成熟和完善。
由于干熄焦在改善焦炭质量和节能环保方面的巨大优势，越来越多的国家在炼焦行业应用了这项新技
术。
我国应用干熄焦技术起步较晚，直到1985年，上海宝钢在一期工程建设中，率先引进了日本新日铁公
司的干熄焦技术并取得了可观的经济效益和社会效益，因此在二期和三期工程中也全部采用了干熄焦
技术。
20世纪90年代末期，上海浦东煤气厂、济钢、首钢等企业先后应用了干熄焦技术，建成干熄焦装置。
其中，作为国家节能环保示范项目的济钢一期干熄焦是通过消化吸收国外技术，联合国内设备厂家共
同制造完成的，首次实现了干熄焦装置的国产化。
1999年9月，该项目通过了国家经贸委验收，并被评为国家科技进步二等奖。
2006年10月和2007年12月，济钢相继建成投产了150t／h和100t／h两套干熄焦装置，成为国内第一家在
老厂改造基础上实现焦炭全干熄的冶金企业。
虽然我国干熄焦技术研究应用起步较晚，但发展较快。
截至2009年1月，我国已建成投产68套干熄焦装置，实现全干熄的企业达到9家。
其中，2009年5月，首钢京唐投产的260t／h的干熄焦装置，是目前国内最大的干熄焦装置。
本书结合我国近几年干熄焦装置逐步向大型化、经济化、系列化方向发展的特点，主要对干熄焦设计
、施工、试车、烘炉、开工、运行、操作与维护、故障判断与处理等内容进行了阐述，并总结了近十
年来干熄焦技术在我国的发展使用情况，系统分析了干熄焦工程造价和运行的经济性，客观评价了干
熄焦工程设计和主要设备国产化的特点，有助于同行借鉴和参考。
参加编写的人员绝大部分已从事干熄焦专业技术管理达十年之久，具有较高的理论水平和丰富的实践
经验，使本书内容兼具了理论性和实践性强的特点。
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内容概要

　　《干熄焦生产操作与设备维护》采用理论与实践结合的方式，系统介绍了干熄焦生产工艺、技术
经济指标、工程设计依据，详细介绍了与之配套的干熄焦设备、锅炉设备、发电设备、电气传动与控
制设备、自动化控制系统、环境保护设备等的选型、工艺操作、应急操作和安全知识等内容，以及生
产中常见故障的预防手段与处理方法。
　　《干熄焦生产操作与设备维护》可供炼焦企业，特别是干熄焦生产方面的生产技术人员、现场操
作人员、设备维护人员和工程管理人员使用，也可供干熄焦工程设计人员和大专院校有关专业的师生
参考。
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章节摘录

插图：我国是产焦大国，焦炉多，且炉组生产能力不一。
干熄焦装置应同炉组生产能力匹配，才能充分发挥资源和技术优势。
起初我国引进的于熄焦装置以70L／h和75b／h两种规模为主，不能合理地与炉组生产能力匹配，从而
增加了不必要的建设投资，影响干熄焦经济效益。
因此，我国干熄焦装置必须根据生产能力形成系列，向大型化发展，开发100t／h以上处理能力的干熄
焦装置。
从国外干熄焦大型化进程来看，只有干熄焦装置大型化、高效化，才能降低投资成本，提高投资效益
，干熄焦水平才能上一个新台阶。
20世纪90年代，我国开始了干熄焦装置的国产化研发创新工作，并于1999年在济钢成功投产了2×70t
／h干熄焦装置，设备国产化率达90％以上。
进入21世纪，我国开始了干熄焦技术的研究与应用，鞍山华泰干熄焦技术有限公司、北京中日联节能
环保工程技术有限公司、济钢设计院具备了设计、制作、开工服务的资质和能力。
2006年，济钢投产的150v／h干熄焦，是国内第一套采用了高温高压自然循环技术的大型干熄焦装置
；2008年7月，河北唐钢投产的180t／h的干熄焦是目前国内最大的干熄焦装置。
现在我国可以设计建设50—200t／h各种规模的干熄焦装置。
最近几年，大中型钢铁企业从节能、环保、改善焦炭质量和多用弱黏结性煤的角度出发，纷纷兴建干
熄焦装置。
一些大型独立焦化厂从节能环保、减排二氧化碳的角度出发，也在认可和采用干熄焦技术。
1．1．3．3国内部分干熄焦设备运行情况A宝钢干熄焦宝钢是我国使用干熄焦技术最早的企业，一期
工程于1985年5月23日顺利投产，随后又建成投产了二、三期干熄焦，现共有12座处理能力为75t／h的
干熄焦装置，年处理焦炭510万t。
一期干熄焦装置是从日本全套引进的；二期干熄焦装置是在消化吸收一期的基础上，主要由我国自己
设计建成的，设备国产化率占设备总重的80％，部分关键部件从日本引进；三期除极少数关键部件从
日本引进外，绝大部分设备已国产化，国产化率达90％以上。
宝钢只有干熄焦，不用湿熄焦作备用，采用“三开一备”的生产方式。
在二十几年的生产实践中，宝钢干熄焦装置进一步改进和完善，体现出如下特点：a只建干熄焦，没
有湿熄焦宝钢只建于熄焦，不建湿熄焦，就必须保证它百分之百的成功，并要持续安全运行，否则由
于干熄焦的故障就会影响整个企业的正常生产。
国外一些工厂多是在保留原有湿熄焦装置的条件下建设干熄焦的。
把原有湿熄焦作为备用，以确保于熄焦在故障时仍能使焦炉正常生产，即干、湿两套装置并存。
b干熄焦设计投产由全盘引进到立足于国内宝钢干熄焦装置一期工程全部由日本新日铁公司引进，二
、三期采取“立足于国内”的方针，装备中除了装焦、排焦、大吊车、循环风机以及电控和部分仪表
由新日铁引进外，其他均由国内供货。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<干熄焦生产操作与设备维护>>

编辑推荐

《干熄焦生产操作与设备维护 》：人才资源和社会保障部职业能力建设司推荐

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<干熄焦生产操作与设备维护>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


