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内容概要

本书是根据材料成形及控制工程专业(本科)教学计划和“材料成形控制工程基础”教学大纲的要求编
写的。
全书共分ll章，主要内容包括过程控制基础、过程控制系统的结构及组成、轧钢过程控制的功能及控
制原理三部分，并介绍了MAT-LAB、ABAQUS软件数值模拟在材料加工过程控制中的应用。
    为方便学生自学和掌握教材内容，每一章都精心编写了导言和复习思考题。
    本书可作为材料成形及控制工程专业本科生教材，也可供相关专业研究生、教师及工程技术人员参
考。
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