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前言

节约资源、节省能源、改善环境越来越成为人类生活与社会持续发展的必要条件，人们正竭力开辟新
途径，寻求新的发展方向和有效的发展模式。
轻量化显然是有效的发展途径之一，其中铝合全是轻量化首选的金属材料。
因此，进入21世纪以来，世界铝及铝加工业获得了迅猛的发展，铝及铝加工技术也进入了一个崭新的
发展时期，同时我国的铝及铝加工产业也掀起了第三次发展高潮。
2007年，世界原铝产量达3880万t（其中：废铝产量1700万t），铝消费总量达4275万t，创历史新高；铝
加工材年产达3200万t，仍以5％——6％的午增长率递增；我国原铝年产量已达1260万t（其中：废铝产
量250万t），连续五年位居世界榜首；铝加工材年产量达1176万t，一举超过美国成为世界铝加工材产
量最大的国家。
与此同时，我国铝加工材的出口量也大幅增加，我国已真正成为世界铝业大国，铝加工业大国。
但是.我们应清楚地看到，我国铝加工材在品种、质量以及综合经济技术指标等方面还相对落后，生产
装备也不甚先进，与国际先进水平仍有一定差距。
为了促进我国铝及铝加工技术的发展，努力赶超世界先进水平，向铝业强国和铝加工强国迈进，还有
很多工作要做：其中一项最重要的工作就是总结我国长期以来在铝加工方面的生产经验和科研成果；
普及和推广先进铝加工技术；提出我国进一步发展铝加工的规划与方向。
几年前，中国有色金属学会合金加工学术委员会与冶金工业出版社合作，组织国內20多家主要的铝加
工企业、科研院所、大专院校的百余名专家、学者和工程技术人员编写出版了大型工具书——《铝加
工技术实用手册》，该书出版后受到广大读者，特别是铝加工企业工程技术人员的好评，对我国铝加
工业的发展起到一定的促进作用。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<铝合金挤压工模具技术>>

内容概要

本书是《现代铝加工生产技术丛书》之一。
详细介绍和系统论述了铝合金挤压工模具的工作原理、分类及组装形式、材料选择、设计步骤与方法
、结构与尺寸优化、强度校核方法、工模具制造技术与设备以及工模具的使用、维护与科学管理等。
全书共分5章，内容包括：概论、铝合金挤压工具的优化设计、铝合金挤压模具的优化设计、铝合金
挤压工模具的制造技术、铝合金挤压工模具的维修与合理使用等。
在内容组织和结构安排上，力求理论联系实际，切合生产实际需要，突出实用性、先进性和行业特色
，为读者提供一本实用的技术著作。
    本书是铝加工生产企业工程技术人员必备的技术读物，也可供从事有色金属材料与加工的科研、设
计、教学、生产和应用等方面的技术人员与管理人员使用，同时可作为大专院校有关专业师生的参考
书。
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章节摘录

插图：2 铝合金挤压工具的优化设计2．卫铝合金挤压工具的分类及组装形式2.1.1 铝合金挤压工具的分
类（1）大型基本挤压工具。
这类工具的特点是尺寸较大，重量也较大，通用性强，使用寿命也较长，在挤压过程中承受中等以上
的．负荷。
每台挤压机上根据产品的工艺要求，一般配备3－5套不同规格的基本工具。
挤压筒、挤压轴、轴座、轴套、挤压垫片、模支承、支承环、模架、压型嘴、针支承、针座、堵头等
都属于这类王具。
其中挤压筒是尺寸规格最大、重量最大、受力最严重、工作条件最恶劣、结构设计最复杂、加工最困
难、价格最昂贵的大型基本工具。
（2）模具。
模具包括模子、模垫、针尖等直接参与金属塑性成型的工具。
其特点是品种规格多、结构形式多，需要经常更换，工作条件极为恶劣，消耗量很大，因此，应千方
百计提高模具使用寿命，减少消耗，降低成本。
（3）辅助工具。
为了实现挤压工艺过程所必须的配套工具，其中较为常用的有导路、牵引爪子、辊道、吊钳、修模工
具等，这些工具对提高生产效率和产品质量都有一定的作用。
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编辑推荐

《铝合金挤压工模具技术》是铝加工生产企业工程技术人员必备的技术读物，也可供从事有色金属材
料与加工的科研、设计、教学、生产和应用等方面的技术人员与管理人员使用，同时可作为大专院校
有关专业师生的参考书。
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