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前言

高等职业教育的根本任务是培养适应生产建设、管理和服务一线需要的高素质技能型人才。
为此，按厂校人员携手合作，共同编写高职教材的思路，由多年从事高职高专教育教学工作的教师和
多年在生产一线从事设备管理与设备维修工作的技术人员共同编写了本书。
本书编写的宗旨是：理清思路、贴近生产、突出重点、重在应用。
遵循“理论教学以必需、够用为度，重在应用”的指导思想，在编写过程中注重应用性、实用性和直
接性，紧密结合企业生产状况和管理需要，力求使本书在解决现场问题时起到引导、借鉴作用。
根据培养目标需要，设备维修总授课时间为72～76课时，教师可根据具体情况适当安排授课深度。
授课计划建议：（1）第1、2章属专业基础课内容部分，教师可根据学生具体状况，有选择性地讲解。
第6章可侧重生产现场常用的几种基础技术讲授，其余仅作简单的介绍。
（2）第3、4、5、7、8、9章应作为重点内容讲解。
把零部件失效与分析放在第3章是为了使学生认识为什么要进行设备维修。
只有知道“为什么”，才能知道“怎么办”，这是现场生产设备的客观发展规律，我们要重视这个发
展规律。
第4、5、7、8、9章论述的是设备维修“是什么”及“怎么办”。
其中，第4章侧重管理常识，这是设备维修不可或缺的内容，可选择性讲授。
这章的重点是事故分析的方法与现场安全技术。
在讲解第5、7、8、9章时，需要辅以实物或教具来提高感性认识。
此外还要加强课堂内外的练习，以夯实基础，快速提高学生的思维与判断能力。
如果有条件，使用多媒体视频教学，效果更佳。
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内容概要

　　本书从管理和技术角度介绍设备维修的内涵、意义、监测、诊断和具体维修方式与技术。
全书内容可分为三大块。
第1章和第2章是专业基础知识，是学习本课程的前提。
第3章零部件失效与分析，作为维修入门话题诠释了“为什么”要进行设备维修。
第4章至第9章具体讲解设备维修体制与管理要求（含安全方面）、设备润滑工作、动态监测与故障诊
断、设备检查与修理、安装与试运转和液压系统故障排除技术等内容。
　　本书可作为高等职业院校相关专业师生的教材及参考书，也可作为企业基层设备管理、技术人员
的再培训教材，也可供现场设备维修人员参考。
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章节摘录

插图：联合国教科文组织在1974年把设备维修正式列入技术科学学科分类目录中，设备维修成为一门
独立学科。
目前，随着工业与科学技术的飞速发展，新产品、新技术、新材料不断涌现，管理的理念、模式也在
不断更新，因此仅靠一些传统修理技术、日渐老化的专业知识以及在现场处理过的几个技术难题的成
功个案经验，已远远不能适应现代快速发展的大环境对设备维修的需求。
各行业装备水平迅猛发展的新形势，迫切需要设备维修与时俱进。
设备维修不仅仅是维持简单再生产的需要，它已发展成为生产力的重要组成部分，是企业赢得市场竞
争的重要手段之一。
它关系到企业的整体效益、生存与发展，甚至关系到一个行业、一个地区的资源合理配置、经济可持
续与协调发展。
众所周知，管理与技术是现代企业前进的“两个轮子”。
有的企业提出这样的口号：以设备为基础，以生产为中心，以经营为先导！
可见，设备维修对企业的发展有着重要的意义。
设备维修是设备维护、检查与修理的简称。
它是机械类专业及近机类专业的专业课。
学习该课程需要联系到前期学习过的多门专业基础课程的知识，如机械原理、机械零件、工程力学、
材料力学、金属工艺学、公差配合与测量技术、机械设计基础、机械加工基础、液压传动与气动、电
工基础等。
此外，还要了解设备安装、维护与修理、动态监测与故障诊断、安全技术、价值工程、设备维修工艺
学、企业管理和设备管理等方面的知识。
可见，设备维修是一门综合性工程技术应用课程，是从事设备维修、设备管理人员须掌握的课程。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<机械设备维修基础>>

编辑推荐

《机械设备维修基础》是由冶金工业出版社出版的。
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