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前言

　　随着生产的发展和科学技术的进步，轧钢生产工艺和设备水平在迅速提高。
生产和科学技术的进步必将促使教材内容的不断更新。
同时，教学改革的内容之一是拓宽培养面，这就使教学必须突破原有设备专业和工艺专业的界限，在
教材内容上把设备和工艺结合起来。
　　《板带材生产工艺及设备》的编写，本着工艺和设备相结合的原则，力求反映国内外板带材生产
在近20年的新技术和发展方向。
　　本书在燕山大学校内经过多届本科生教学使用和研究生教学参考，在此基础上，结合近年国内外
板带材生产技术的新发展，对内容进行进一步补充和修改，以期使内容能够跟上科学技术发展的快节
奏。
　　本书可以作为机械设计及自动化专业的冶金方向的教学用书，也可以供相关的生产和技术部门工
程技术人员参考。
　　本书第1章和第2章由胡国栋编写，第3章由孙登月编写，第4章由许石民编写。
全书由许石民、孙登月主编，胡国栋主审。
　　由于编者水平所限，书中会有许多不足之处欢迎读者批评指正。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<板带材生产工艺及设备>>

内容概要

本书是轧钢工艺及设备专业的专业课程教材，主要讲述板带材生产的工艺过程及所使用的机械设备。
本书从钢板的分类及一般生产方法和技术要求入手，分别介绍了厚板、热轧带钢和冷轧带钢的生产工
艺、轧机机型、主要设备和辅助设备的结构和工作原理等。
结合现代冶金企业的板带材生产典型工艺及设备作了有针对性的介绍和理论分析，内容贴近生产实际
。
    本书可以用作大学本科轧钢专业学生的教材，相关专业本科、专科学生的教学参考书，冶金企业和
重型机械设计研究单位相关工程技术人员的参考资料。
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章节摘录

　　1　概述　　钢板和带钢是国民经济各部门中应用最广泛的钢材，它作为多种工业部门的原料使
用。
因此工业发达的国家板带钢产量占钢材产量的50％-60％，最高已达到66％以上。
到2000年，我国板带钢产量占钢材产量不足35％，尤其是高质量、高附加值的板材品种短缺，要依靠
进口弥补不足，这是需要发展的钢材品种。
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