
第一图书网, tushu007.com
<<LF精炼技术>>

图书基本信息

书名：<<LF精炼技术>>

13位ISBN编号：9787502445201

10位ISBN编号：750244520X

出版时间：2009-1

出版时间：冶金工业出版社

作者：李晶

页数：165

字数：291000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<LF精炼技术>>

前言

钢包精炼炉（LF）设置在电炉炼钢厂，缩短或省略了电弧炉的还原期，保证了电弧炉炼钢+LF精炼+连
铸工艺的顺行，使电弧炉不再仅仅是生产高质量钢种的设备，而发展成为可以用一般废钢和生铁生产
普通钢种的高效率的短流程炼钢设备。
由于转炉挡渣出钢技术的日趋成熟，LF在转炉炼钢厂的应用得到发展。
在转炉炼钢厂利用LF可以生产特殊钢，淘汰了过去用炼钢法来区别钢质量的方式，确立了“转炉初炼
（粗炼）+LF精炼+连铸”工艺生产多品种、高质量钢的方式。
LF的出现基本取消了电炉钢与转炉钢在质量方面的差别，改变了炼钢流程，成为钢铁生产流程中必不
可少的设备。
LF精炼技术在我国发展迅速，几乎所有的大中型钢厂都配有钢包精炼炉，也有不少专家、学者对LF精
炼技术进行研究。
但到目前为止，尚缺少关于LF精炼技术的书籍。
鉴于此，本人将十多年在LF精炼方面所做的科研结果及对LF精炼技术方面的认识，归纳总结成书。
本书以LF精炼功能为主线，从钢液洁净度控制、温度控制及成分控制三方面对LF精炼技术进行了全面
的论述。
在钢液洁净度控制方面，重点介绍了钢中极低氧、硫含量工艺控制技术及初炼炉控制钢中磷含量、精
炼防止回磷的工艺技术研究。
在气体控制方面，着重介绍了影响钢中的氮含量工艺因素及生产低氮钢的工艺技术，对氢含量的控制
也做了简单描述。
在钢液温度控制方面，分析了影响钢液温度的因素，建立LF精炼过程钢液温度控制模型，以指导实际
生产。
在成分控制方面，建立了最低成本下的钢液成分控制模型，对电炉流程有害金属杂质元素的控制进行
了研究。
此外，还提出了标准化操作制度下，以工艺模型为基础，实现LF精炼过程完全自动化的思想。
本书全面、系统地介绍了LF精炼技术，可作为大专院校本科生、研究生及冶金专业教师的参考书，也
可作为从事炼钢生产的工程技术人员及管理人员的技术指导书，还可供希望了解LF精炼技术及有关洁
净钢生产的人员阅读。
在本书完成之际，感谢傅杰教授对作者的培养及我所指导的研究生在科研方面的支持！
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内容概要

LF的出现基本取消了电炉钢与转炉钢在质量方面的差别，改变了炼钢流程，成为钢铁生产流程中必不
可少的设备，我国几乎所有的大中型钢厂都配有钢包精炼炉(LF)。
    本书以LF精炼功能为主线，从LF精炼过程钢液洁净度控制、温度控制及成分控制三方面对LF精炼技
术进行了全面、系统的论述。
重点介绍了LF精炼过程钢中氧、硫、磷、氮、氢含量的控制技术及夹杂物变性处理技术，分析了影响
钢液成分及温度精确控制的影响因素，建立了LF精炼过程的工艺模型，提出了LF精炼操作完全自动化
的思想。
    本书可作为从事炼钢生产的工程技术人员及管理人员的技术指导书，也可作为冶金专业本科生、研
究生及教师的教学参考书，还可供希望了解LF精炼技术及有关洁净钢生产的人员阅读。
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章节摘录

插图：以上三种工艺的共同点是电弧炉或转炉出钢后，要进行钢包去渣处理，例如采用钢包扒渣法、
倒包法、压力罐法、闸板法、真空吸渣法等。
钢包去渣处理一方面会增加设备或工人的劳动强度，另一方面还会降低钢液的温度、影响钢液质量并
降低钢液收得率。
为了省略去渣工序，防止氧化渣进入钢包炉，发展了无渣或少渣技术。
对电弧炉主要是无渣出钢技术，如1979年蒂森特钢公司维顿厂正式投产的中心底出钢电弧炉，1983年
在丹麦特殊钢厂投产的偏心底出钢EBT（Eccentric Bottom Tapping）电弧炉，之后相继出现了侧面炉底
出钢法SBT（Side Btom Fapping）、水平无渣出钢法：HOT（HolzontTapping）、偏位炉底出钢法OBT
（Offcentre Bottom Tapping）及滑动阀门SG（Slide Gate）法等。
这些出钢方法使电弧炉少渣或无渣出钢成为可能。
对转炉主要是少渣出钢技术，继1970年挡渣球法在日本新日铁公司发明后，相继出现了挡渣塞、避渣
罩法、气动挡渣及电磁挡渣等12种挡渣方法旧。
使转炉挡渣技术不断完善并日趋成熟，转炉下渣量得到了合理的控制。
电炉无渣出钢及转炉少渣出钢技术的发展，为LF精炼技术的发展与完善起到了巨大的推动作用。
但是在实际生产中要实现电弧炉的无渣出钢及转炉的少渣出钢相当困难，因此出现了目前电炉流程及
转炉流程普遍采用的出钢后变渣处理工艺，即：电弧炉或转炉出钢一LF精炼（加铝、加渣料、加ca-si
或加改渣剂）LF设置在电弧炉炼钢厂，减少了电弧炉还原时间，最终取消了电弧炉的还原期，缩短了
电弧炉的冶炼周期，提高了电弧炉的生产率，同时在一定时间内为连铸提供符合温度、成分及洁净度
要求的钢液，保证了电弧炉+LF精炼+连铸工艺的顺行，使电弧炉发展成为可以用普通废钢和生铁生产
普通钢种的高效率的短流程炼钢方式，而不再仅仅是生产高质量钢种的设备。
LF精炼技术的出现对电弧炉炼钢技术发展的影响如图1-1所示。
电弧炉发展的第一阶段是包括熔化、氧化、还原的传统型电弧炉。
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