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前言

　　改革开放以来，我国经济和社会发展取得了辉煌成就，冶金工业实现了持续、快速、健康发展，
钢产量已连续数年位居世界首位。
这其间凝结着冶金行业广大职工的智慧和心血，包含着千千万万产业工人的汗水和辛劳。
实践证明，人才是兴国之本、富民之基和发展之源，是科技创新、经济发展和社会进步的探索者、实
践者和推动者。
冶金行业中的高技能人才是推动技术创新、实现科技成果转化不可缺少的重要力量，其数量能否迅速
增长、素质能否不断提高，关系到冶金行业核心竞争力的强弱。
同时，冶金行业作为国家基础产业，拥有数百万从业人员，其综合素质关系到我国产业工人队伍整体
素质，关系到工人阶级自身先进性在新的历史条件下的巩固扣发展，直接关系到我国综合国力能否不
断增强。
　　强化职业技能培训工作，提高企业核心竞争力，是国民经济可持续发展的重要保障，党中央和国
务院给予了高度重视。
在2003年的全国人事工作会议上，中央再一次明确了人才立国的发展战略，同时国家已开始着手进行
终身学习法的制定调研工作。
结合《职业教育法》的颁布实施，职业教育工作将出现长期稳定发展的新局面。
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内容概要

本书是冶金行业职业技能培训教材。
本书参照冶金行业职业技能标准和职业技能鉴定规范，根据冶金企业的生产实际和岗位群的技能要求
编写，并经劳动和社会保障部职业培训教材工作委员会办公室组织专家评审通过。
    全书共分15章，主要内容包括钢管生产概述、生产工艺过程、穿孔方法、轧管方法、定减径方法、
斜轧原理、纵轧原理、工具设计、轧制表计算、精整及质量控制、热处理、生产轧机操作、钢管冷加
工和焊管生产工艺等。
    本书也可作为职业技术院校相关专业的教材或现场工程技术人员的参考用书。
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章节摘录

　　1 钢管生产概述　　1.1 钢管生产概述　　1.1.1 钢管的特征　　凡是两端开口并具有中空断面，而
且其长度与断面周长之比较大的钢材，都可以称为钢管。
当长度与断面周长之比较小时，可称为管段或管形配件，它们都属于管材产品的范畴。
　　钢管是一种经济断面钢材，是钢铁工业中的一项重要产品，通常占全部钢材总量的8%-16%左右，
它在国民经济中的应用范围极为广泛。
由于钢管具有空心断面，因而最适合作液体、气体和固体的输送管道；同时与相同重量的圆钢比较，
钢管的断面系数大、抗弯抗扭强度大，所以也成为各种机械和建筑结构上的重要材料。
用钢管制成的结构和部件，在重量相等的情况下，比实心零部件具有更大的截面模数。
所以，钢管本身就是一种节约金属的经济断面钢材，它是高效钢材的一个重要组成部分，尤其在石油
钻采、冶炼和输送等行业需求较大，其次地质钻探、化工、建筑工业、机械工业、飞机和汽车制造以
及锅炉、医疗器械、家具和自行车制造等方面也都需要大量的各种钢管。
近年来，随着原子能、火箭、导弹和航天工业等新技术的发展，钢管在国防工业、科学技术和经济建
设中的地位愈加重要。
　　1.1.2 钢管的分类　　钢管的种类繁多，用途不同，其技术要求各异，生产方法亦有所不同。
目前生产的钢管外径范围0.1-4500mm、壁厚范围0.01-250mm。
为了区分其特点，通常按如下的方法对钢管进行分类。
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