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内容概要

本书为高职高专规划教材，以企业生产现场实际为主线，突出应用与实训技能，坚持新颖性、适用性
原则。
　　全书共分16章，主要内容包括：钢材分类，H型钢特点，H型钢连铸坯生产技术，连铸坯热送热
装技术，典型万能轧机，H型钢和钢轨万能轧制理论以及孔型设计技术，型钢生产自动化技术，钢轨
热处理技术，万能轧机操作画面等。
　　本书可作为大专院校和职业技术院校的相关专业教材，也可作为有关职业培训教材或有关人员的
参考书。
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章节摘录

1　轨梁生产概述1.1　钢铁产品和钢材分类钢铁产品是以铁元素为基础组成成分的金属产品的统称，
日常形态包括生铁、粗钢、钢材、铁合金等。
由于铁合金在钢铁工业生产过程中主要用做炼钢时的脱氧剂和合金添加剂，在管理和统计上通常将铁
合金归入钢铁生产主要原材料而非钢铁产品。
此外，钢丝、钢丝绳、钢绞线、铁丝、铁钉等钢丝及其制品属于钢铁产品的再加工产品，不属于金属
基础产品。
所以在统计上，钢铁产品仅包括生铁、粗钢、钢材三大类产品。
生铁是钢铁产品的“初级产品”，经过进一步冶炼就可得到钢，二者主要根据铁基产品中含碳量多少
来区别。
铁经冶炼直接得到的产品为粗钢（固体状态称为钢坯或钢锭），粗钢通过铸、轧、锻、挤等方法处理
加工后成为钢材。
钢材是钢铁工业为社会生产和生活提供的最终产品的主要形式。
由于钢材产品品种规格复杂多样，为了适应统计、生产、营销、库存等多方面管理的需要，国际上通
常将钢材分为长材（即型材或型钢）、扁平材（即板材或板带钢）、管材（钢管）和其他钢材四大类
。
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编辑推荐
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