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内容概要

本书全面系统地阐述了铜阳极泥处理技术的发展历程和国内外目前比较前沿的新技术、新工艺。
全书共分九章，在介绍国内外一些典型的工艺流程的同时，结合笔者的实践经验，着重介绍近年来最
为热门的加压浸出工艺，从机理研究、试验研究到生产实践，对加压浸出技术作了比较详细的介绍。
    本书是一本可读性强的专业书籍，可供从事有色金属行业科研、生产和管理的人员参考，也可作为
大专院校本科生或研究生的教学参考用书。
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章节摘录

版权页：   插图：   重有色金属的火法冶炼中，除靠硫和铁氧化放热外，还需靠燃料燃烧提供热量。
为了强化冶炼过程，降低能耗，减少有害烟气量，采用富氧代替空气进行熔炼，同时可提高设备的生
产能力。
氧浓度在35％～90％，对年产3600t／a铜的闪速炉，需配置生产能力为1500m3／h、氧纯度为95％的制
氧机。
 （2）化学工业。
在合成氨的生产化肥过程中，除氮是主要原料外，氧气用于重油的高温裂化、煤粉的气化等工序，以
强化工艺过程，提高化肥产量。
此外，用天然气生产甲醇、乙烯、丙烯氧化生产其氧化物，脱硫及回收时，也需要消耗大量氧气。
 （3）能源工业。
在煤加压气化时，为了保护炉内氧化层的温度，必须供给足够的氧气。
氧气纯度不低于95％，煤的氧气消耗量随煤种、煤质不同而变化。
 （4）机械工业。
主要用于金属切割和焊接，氧气作为乙炔的助燃剂，以产生高温火焰，使金属熔化。
 （5）国防工业。
液氧常作为火箭的助燃剂。
可燃物质浸泡液氧后具有强烈的爆炸性，可制作液氧炸药。
 此外，在医疗部门，氧气也是病人急救和辅助治疗不可缺少的物质。
因此，氧气生产已是国民经济中不可缺少的重要环节。
 氧是自然界中分布最广和含量最多的元素，它遍及岩石层、水层和大气层。
氧在大气层中主要以单质状态存在，其含量以质量计约占23％，以体积计约占20.9％。
由于氧的还原电位较高，可以使多种物质氧化，因此是一种物美价廉的氧化剂。
 氧的氧化能力可用标准电极电位衡量： O2+4H++4e=2H2O φθ=+1.229V O2+2H2O+4e=4OH- φθ
=+0.401V O2+4H++4e=2H2O φθ+0.815V 由φθ值可见，氧气具有较正的电极电位，因此，不论在酸
性、中性或碱性溶液中，氧都是较强的氧化剂。
但是，在酸性溶液中，氧的许多氧化作用很慢，例如，Fe2+离子被缓慢地氧化成Fe抖离子。
在碱性溶液中，氧的氧化速度则要快得多，例如Fe（OH）2可以迅速地被空气氧化成Fe（OH）3。
 氧气的化学性质是比较活泼的，它能同大多数单质和许多化合物作用。
在热力学上，大多数金属对氧都是不稳定的。
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编辑推荐
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