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内容概要

　　《轧机轧辊与轴承使用维修技术》全书共分4章。
第1章主要介绍现代轧机轧辊及轧辊轴承的技术开发、设计制造、使用维修的近况及发展趋势，以便
读者比较全面系统地掌握本技术领域的近况及特点。
第2、3章通过大量典型案例，详细介绍各类轧机的轧辊与轧辊轴承的安装、调整、使用、检测、维护
、故障诊断与排除、修复与技术改进、管理等活动的方法、技巧与措施。
第4章主要介绍现代信息技术在轧机及轧辊与轴承使用维修中的应用。
《轧机轧辊与轴承使用维修技术》可供轧钢或有色金属压力加工现场维修运行及管理人员，从事轧辊
与轴承技术开发、设计制造的工程技术人员，机械维修、润滑与密封专业技术人员，以及上述专业的
广大师生阅读。
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　　1982年7月在浙江大学机械系液压传动与控制专业毕业，获学士学位；1995年获武汉冶金科技大学
冶金机械专业硕士学位；2002年获北京航空航天火学自动化学院机械电子工程专业博士学位。
现任广东工业大学机电学院教授、硕士生导师，中国设备管理协会全面生产维护委员会委员、高级顾
问，广东省维修工程学会理事。
　　主要研究方向为液压润滑技术、冶金机械、机电设备故障诊断与监测、人工智能应用等。
　　长期在企业从事设备维修专业技术工作，参与了广州珠钢Fuchs电炉一csp薄板坯连铸连轧生产线
的设计制造、安装调试、使用维护、技术改进等一作，并到德国Fuchs公司，SMS公司、墨西哥HYLSA
公司及莫斯科工业大学等地学习考察冶金设备及机电工程相关技术。
近两年来，到国内各地及奇瑞汽车、柳钢、深圳沙角B电厂等企业讲授先进诊断维修技术20余场次，
受到普遍欢迎。
　　曾获省部级科技奖4项，地市级科技奖8项。
发表论文90余篇，出版著作12部。
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章节摘录

1 绪论1.1　测试技术概述测试技术是一门随现代科学技术发展而迅速崛起的科学技术。
现代科学技术的发展离不开测试技术，同时对测试技术又不断提出更高要求，推动着测试技术不断向
前发展。
另一方面各种学科领域的新进展（新材料、微电子学和计算机技术等）也常常首先在测试方法和测试
仪器的改进中得到应用。
测试技术总是从其他相关科学中吸取营养而得到发展。
在材料成形的科学实验和工业生产中，为了及时了解实验进展情况和生产过程的控制情况以及为生产
过程自动化提供信息，人们要经常对某些物理量，如质量、力、速度、位移、温度、功率、电流、电
压等参数进行测量。
这时人们就要选择合适的测量仪表，采用一定的测试方法去进行测量。
测试技术就是人们为了对自然现象进行定性了解和定量掌握所从事的一系列技术措施。
测试技术包括两个方面的含义：一方面是对物理现象的定性了解，如检查设备外壳是否带电，电机运
转时是否发热等；另一方面，是对物理现象的定量掌握，如热加工时测量材料的加工温度是多少，变
形力有多大等。
测试技术这门学科所涉及的内容比较广泛，它从被测物理量的实际出发，首先探讨能够用什么物理原
理，将被测物理量（其中绝大部分是非电量，例如力能参数：压力、拉力、扭矩等；热工参数：温度
、流量、液位等；机械量参数：位移、速度、加速度、形状、尺寸等）转换成便于传输和处理的物理
量（如电压、电流、压力）；其次研究信号的放大和／加工变换方法，以便于信号远距离传输；进而
研究信号的接收与显示方法，最后还要研究数据的处理方法以及相应的技术处理的措施。
学习和掌握了测试技术的目的，就能够在科学研究和生产中正确地选择测量原理和方法，正确地选择
测试所需的技术工具（如敏感元件、传感器、变换器、传输电缆、显示仪表和数据处理装置），组成
恰当的测量系统，完成所提出的测试任务。
1.2 测量方法测量就是在某一特定条件下，通过实验的方法，将被测的物理量与所规定的标准量进行比
较的过程。
如测量轧件长度，就是用米尺与轧件比较，得到轧件长度的数值。
测量过程中，会遇到许多被测物理量和它的标准量不能直观看到，也不容易将它们放在一起进行比较
的情况，这就需要采用比较复杂的方法进行转换。
1.2.1 测量方法的分类对于测量方法，从不同的角度出发，有不同的分类方法。
按测量的方式分有：直接测量、间接测量、联立测量。
按测量的读数分有：偏差式测量、零位式测量、微差式测量。
除此以外还有许多其他的分类方法，例如，接触式测量和非接触式测量；静态测量和动态测量；主动
式测量和被动式测量等。
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