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内容概要

根据教学大纲的要求，在本书的编写过程中，我们力图做到教材内容的精选和完整，分析和论述的深
入浅出，理论上的严密与工程实践经验的融合。
    本书以晶闸管供电的直流调速系统为研究对象，对自动控制系统的概念、系统的工作原理及其分析
方法、系统的工程设计方法等进行了全面深入的介绍。
    本书按讲课40学时编写，全书共分五章：第一章为单闭环直流调速系统，着重介绍系统的基本概念
、组成原理及设计思路；第二章为以双闭环直流调速系统为主的各种多闭环调速系统，包括磁场控制
系统；第三章为可逆调速系统；第四章为直流调速系统的工程设计方法；第五章介绍位置随动系统。
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书籍目录

第一章　单闭环直流调速系统　第一节　直流调速系统概述　　一、可控直流电源　　二、直流调速
系统的调速方式及其机械特性　　三、生产机械对调速系统的控制要求及调速指标　第二节　转速负
反馈单闭环直流调速系统　　一、转速负反馈直流调速系统的组成及其基本工作原理　　二、转速闭
环调速系统的静态特性　　三、转速闭环调速系统的动态特性　第三节　单闭环无静差调速系统⋯⋯
　第四节　带电流截止环节的单闭环直流调速系统　第五节　电压负反馈与电流补偿控制的直流调速
系统　习题第二章　多闭环直流调速系统及磁场控制　第一节　快速系统与最佳过渡过程的概念　第
二节　转速电流双闭环直流调速系统　第三节　带转速微分负反馈的双闭环调速系统　第四节　带电
流变化率内环的三环调速系统　第五节　直流电动机的磁场控制系统　习题第三章　可逆调速系统　
第一节　晶闸管直流调速系统的可塑运行方案与回馈制动　第二节　有环流可逆调速系统　第三节　
逻辑控制的无环流可逆调速系统　习题第四章　自动控制系统的工程设计　第一节　工程设计的基本
方法与典型系统　第二节　典型系统的性能指标　第三节　工程设计中的近似处理与调节器串联校正
——非典型系统典型化　第四节　双闭环调速系统的设计　习题第五章　位置随动系统　第一节　位
置随动系统的构成和基本类型　第二节　位置随动系统的部件　第三节　自整角机位置随动系统　第
四节　脉冲相位随动系统　习题参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<自动控制系统>>

章节摘录

版权页：   插图：   此外，作为转速检测的测速环节本身产生的误差，反馈控制系统也是无力调节的。
例如，转速在设定值上稳定运行时，如果测速发电机磁场电流突然减小，使反馈信号Un减小，△Un
增大，Uct增大，最后导致整流电压Ud0增大，使稳态转速超过速度给定值。
这种扰动是不能受到抑制的。
可见，只有高精度的检测元件，才能得到高精度的调速系统。
由此看出转速闭环系统只能抑制来自环内正向通道的扰动作用，不能抑制来自环外的扰动作用。
 系统的动态速降△nmax一般总是大于静态速降△ncl，且动态恢复时间较长。
这一事实说明，转速单闭环系统虽然有抗扰能力，但并不理想。
例如，高速连轧机咬钢（负载突然增大）时，如果动态速降过大、动态恢复时间过长，则将产生严重
的堆钢或拉钢现象，无法满足连轧生产工艺要求。
在造纸机传动系统上也是如此。
所以，对连轧机、造纸机等来说，还必须设法进一步减小动态速降和恢复时间，以改善系统的抗扰性
能。
如果想最大限度地减小动态速降和恢复时间，就不能完全依靠反馈控制，而是要和其他控制配合，例
如加前馈控制，即实现复合控制，就可以迸一步改善系统的抗扰性能。
 扰动所引起的静态偏差是容易消除的，只要在调节器中引入积分控制规律，即可实现消除静差的目的
。
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编辑推荐

《自动控制系统》由冶金工业出版社出版。
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