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前言

21世纪的钢铁工业在世界经济中仍将占有重要的地位。
21世纪钢铁工业发展的特点是：市场竞争更加激烈，钢铁工业更加趋于国际化，产品结构进一步调整
，钢铁生产更加灵活，生产技术加速扩展和深化。
21世纪初期既是我国钢铁工业发展的一个机遇，又是一次挑战。
我们必须紧紧依靠技术进步，抓住机遇，迎接挑战，使我国尽快由一个钢铁生产大国转变为钢铁生产
强国。
面临日益激烈的国际竞争，如果技术上仍然跟着别人后面走，将难以扭转我国钢铁产品在国际市场竞
争力低下的局面。
为此，我们应该不失时机地大胆采用先进的前沿技术，才能占领技术上的制高点，实现钢铁工业的跨
越式发展。
近终形连铸是钢铁工业的前沿技术，也是我国钢铁工业要在“十五”期间大力开发的首要技术。
为此，我们编写了这本《近终形连铸技术》，为我国钢铁工业在21世纪初的大发展做点贡献。
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内容概要

近终形连铸是钢铁工业的前沿技术。
《近终形连铸技术》系统地介绍了近终形连铸的有关技术。
包括薄板坯连铸连轧、带钢连铸、异形坯连铸、管坯连铸、线材铸轧以及喷射沉积等。
《近终形连铸技术》可作为钢铁企业和钢铁设计研究单位工程技术人员的参考书，也可供大、中专院
校相关专业的学生阅读。
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章节摘录

插图：20世纪90年代以来，工业界对材料的性能提出了评价要素系统，并指出对材料性能的要求主要
是强度、变形、断裂、热特性以及综合性能等。
从经济和社会角度看，未来对材料和工业技术的评价要素则主要是低成本、环境友好、节能节材、便
于自动化等。
依据这些评价要素，钢铁材料具有其他材料不可比拟的优越性。
从可持续发展角度来看，材料的易于回收和循环使用对环境保护和节能有着重要意义，是选择材料的
一个重要依据。
从现在的统计资料可以看出，在钢铁、玻璃、纸、铝和塑料等主要材料回收率的比较中，钢铁的回收
率明显高于其他材料。
实际上，全球的粗钢产量中有一半左右是以各类废钢为原料生产出来的。
因此，在可以预见的未来年代里，钢铁作为一种重要结构材料的地位不会发生重大变化，仍将是全球
性的主要基础原材料，并将对全球（尤其是发展中国家）经济发展和社会文明的进步起到基础性的支
撑作用。
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编辑推荐
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