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内容概要

内容简介
本手册是作者在收集了低合金钢焊接科技攻关成果中有关资料及其它文献资料
基础上编写而成的。
手册详细地介绍了国产低合金钢中常用的18个钢号的主要技术
条件、生产工艺、加工工艺、钢材的物理性能、力学性能、焊接性能、焊接材料、焊接工艺
以及焊接接头的各种性能等，给出了工程所需的基本技术数据；此外，还介绍了其它23
个钢号的技术条件、工艺性能、热处理制度、焊接性能、配用焊接材料及钢的物理和基
本力学性能等有关数据资料。

本手册为从事低合金钢研究、生产和应用部门的工程技术人员，以及从事低合金
钢焊接结构设计、制造、安装、修复和使用部门的焊接工作者提供了一本实用的工具
书，对有关高等院校师生也有参考价值。
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