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内容概要

内容提要
本书以热、冷轧带钢为研究对象，
详细叙述了在带钢热、冷轧过程中各
个工艺参数与带钢组织及性能的关
系，并且讨论了冷轧带钢退火时，不同
退火方式及相应工艺参数对带钢组织
及表面质量的影响。
最后，本书还就各
工序间的相互作用进行了探讨，展望
了热、冷轧带钢生产的发展趋向。

本书可供从事金属压力加工工作
的工程技术人员、科研人员和大专院
校有关专业师生参考。
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