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内容概要

《核能用合金管件的冷加工成形与防氚渗透涂层技术》编著者陶杰等。

    《核能用合金管件的冷加工成形与防氚渗透涂层技术》内容提要：本书从金属塑性成形基本原理出
发，论述了金属材料管件冷成形工艺和数值模拟方法，结合著者多年的研究实践，介绍了不锈钢、低
活性马氏体钢管件冷成形过程中的关键技术、组织变化和尺寸控制，分析了影响产品质量的因素。
同时，本书还阐明了防氚及氢同位素渗透玻璃质壁垒层的配方设计、制备方法以及双层辉光等离子渗
制备防氚渗透涂层技术。

    本书可供从事核电工程、核能材料、材料加工、机械、化工、轻工等行业的工程技术人员、科技人
员和大专院校的师生参考。
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编辑推荐

《核能用合金管件的冷加工成形与防氚渗透涂层技术》编著者陶杰等。
    《国家中长期科学和技术发展规划纲要(2006—2020年)》明确提出将大力发展核电产业，并将大型压
水堆及高温气冷堆等核电站项目列入国家16个重大科技专项。
2007年发布的《国务院关于加快振兴装备制造业的若干意见》将百万千瓦级核电机组作为重点支持和
发展的新型能源装备之一。
按照国家积极发展核电的方针，我国将进一步加大第二代核电项目的自主化力度和设备国产化率，实
现自主设计、自主制造、自主建设和自主运营的战略目标。
同时，我国已开始致力于研究国际先进的第三代核电技术。
按照国家《核电中长期发展规划(2005—2020年)》，到2020年，我国核电装机容量将达到4000万千瓦，
设备全部国产化。
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