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内容概要

　　本书以中国石油天然气集团公司“九五”重大科技工程项目研究成果为基本素材编写而成,系统反
映了“复杂地质条件下深井超深井钻井技术”的关键内容及其研究进展。
全书共分八章,主要内容包括:复杂地层孔隙压力评估技术、复杂深井超深井井身结构及套管柱优化设
计、高陡构造防斜打快理论和技术、复杂深井井壁稳定理论和技术、地层可钻性评价与钻头选型技术
、深井高效破岩及钻井参数优选技术、深井钻井液技术以及深井钻井装备与工具等内容。
这些技术内容注重理论联系实际,既新颖又实用,便于广大读者学习与应用。
　　本书既可作为现场中高级钻井技术人员的培训教材使用,也可供钻井科研人员及高等院校有关专业
师生参考。
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