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内容概要

　  《采掘电钳工（初级、中级、高级）》以采掘电钳工国家职业标准为依据，分别介绍了初级、中
级、高级采掘电钳工职业技能考核鉴定的知识和技能方面的要求。
内容包括工作前的准备、设备安装调试、设备检修与维护等知识。
　  《采掘电钳工（初级、中级、高级）》是初级、中级、高级采掘电钳工职业技能考核鉴定前的培
训和自学教材，也可作为各级各类技术学校相关专业师生的参考用书。
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书籍目录

第一部分采掘电钳工基础知识第一章 职业道德第一节 职业道德基本知识第二节 职业守则第二章 基础
知识第一节 电工基础知识第二节 钳工基础知识第三节 矿井通防知识第二部分采掘电钳工初级技能第
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电缆的折算
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章节摘录

版权页：插图：②安全检查部位。
a）一般部位检查。
应注意检查钢丝绳运动和固定的始末端；应注意检查通过滑轮组或绕过滑轮组的绳段，特别是负载时
绕过滑轮的钢丝绳的任何部位；应注意检查平衡滑轮的绳段；应注意检查与机械某部位可能引起磨损
的绳段；应注意检查有腐蚀及疲劳部分的绳段。
b）绳端部位检查。
绳端固定连接部位的安全可靠性对起重机械的安全是十分重要的，对绳端部位应做好如下安全检查：
从固定端引出的那段钢丝绳应进行检查，因为这个部位若发生疲劳断丝或腐蚀都是极其危险的；对固
定装置的本身变形或磨损也应进行检查；对于采用压制或锻造绳箍的绳端固定装置应检查是否有裂纹
及绳箍与钢丝绳之间是否有产生滑动的可能；检查绳端可拆卸的楔形接头、绳夹、压板等装置内部和
绳端内的断丝及腐蚀情况，以确保绳端固定的紧固可靠性；检查编制环状插口式绳头尾部是否有突出
的钢丝伤手。
如果绳端固定装置附近或绳端固定装置内有明显断丝或腐蚀，可将腐蚀部分的钢丝绳截去，把钢丝绳
重新固定，且钢丝绳的长度应满足在卷筒上缠绕的最少圈数（一般为3圈）要求。
c）安全检查内容。
造成钢丝绳破坏的主要因素是钢丝绳工作时承受了反复的弯曲和拉伸而产生疲劳断丝；钢丝绳与卷筒
和滑轮之间反复摩擦而产生的磨损破坏；钢丝绳绳股间及钢丝间的相互摩擦引起的钢丝磨损破坏；还
有钢丝受到环境的污染腐蚀引起的破坏；钢丝绳遭到机械等破坏产生的外伤及变形等。
为此对钢丝绳的安全检查重点是疲劳断丝数、磨损量、腐蚀状态、外伤和变形程度以及各种异常与隐
患。
（3）钢丝绳的维护保养。
钢丝绳的维护保养应根据起重机械的用途、工作环境和钢丝绳的种类而定。
注意对钢丝绳的安全使用，注意日常观察和定期检查钢丝各部位异常与隐患，这本身就是对钢丝绳的
最好维护。
对钢丝绳保养最有效的措施是适当地对工作的钢丝绳进行清洗和涂抹润滑油脂。
当工作的钢丝绳上出现锈迹或绳上凝集着大量的污物，为消除锈蚀和消除污物对钢丝绳的腐蚀破坏，
应拆除钢丝绳进行清洗除污保养。
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编辑推荐

《采掘电钳工(初级、中级、高级)》为煤炭行业特有工种职业技能鉴定培训教材之一。
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