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内容概要

《强力带式输送机操作工》是按照煤炭行业《工人技术等级标准》对强力带式输送机操作工的要求编
写。
全书共分十二章及附录：第一章至第六章为专业基础理论知识，包括钳工、机械制图、润滑、液压传
动、电工和电子技术等内容；第七章至第十二章为专业知识、专业技术、专业技能培训知识，包括安
全生产、带式输送机传动理论、强力带式输送机基本结构及CST系统、故障处理、安装及使用和微机
系统在带式输送机中的应用等内容；附录中包括国家相关的法律、法规、强力带式输送机操作工五个
级别的鉴定标准和鉴定内容。
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矿生产相关规定的安全要求 第二节 其他安全知识 第八章 带式输送机基础知识 第一节 概述 第二节 带
式输送机常见类型及适用条件 第三节 带式输送机传动理论及能力计算 第九章 强力带式输送机 第一节 
概述 第二节 强力带式输送机基本结构 第三节 钢丝绳芯输送带硫化知识 第四节 液力耦合器与CST可控
起动传输装置 第十章 强力带式输送机常见故障与处理 第一节 开关柜、电动机常见故障与处理 第二节 
传动系统常见故障分析与处理 第三节 制动系统常见故障分析与处理 第十一章 强力带式输送机安装工
艺与使用 第一节 强力带式输送机安装标准及程序 第二节 强力带式输送机安装前的准备工作 第三节 强
力带式输送机的安装 第四节 强力带式输送机的操作使用和检查维护 第十二章 微机技术在带式输送机
中的应用 第一节 单片机基础 第二节 可编程序控制器及其应用 附录 附录一 本工种应掌握的国家法律
法规有关规定 附录二 强力带式输送机操作工鉴定标准 参考文献
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章节摘录

版权页：   插图：   键连接按结构特点和用途不同，分为松键连接、紧键连接和花键连接三种类型。
各种键一般采用45号钢制做，尺寸已标准化，选用及制做详见有关手册。
 1）键连接的装配特点 松键连接最常用的键有普通平键、半圆键和导向平键三种。
其特点是靠键的侧面传递扭矩，只承受扭矩而不承受轴向力。
 紧键又称楔键，其上表面斜度一般为1：100。
紧键连接的特点是既能传递扭矩也能承受单向轴向力，但其对中性差，多用于对中性要求不高的地方
。
 2）键装配要点 （1）清除键和键槽间的毛刺，以防影响配合的可靠性。
 （2）重要的键应检查键侧直线度、键槽对于轴线的对称度。
 （3）配合面上加机油后将键压人，使键与槽底接触。
 （4）松键装配应用键头与键槽适配，保证其配合性质，然后锉配键长和键头，留0.1mm左右间隙。
 （5）紧键装配时，键的斜度一定要吻合，可用涂色法检查接触情况，如若接触不好，可用锉刀或刮
刀修整键槽底面。
 （6）花键连接的特点是轴的强度高，传递扭矩大，对中性好，但制造成本较高。
花键固定连接过盈量较大时，应将套件加热至80℃～120℃后进行热装；滑动连接应滑动自如，灵活无
阻滞。
 二、滚动轴承装配工艺 滚动轴承由于具有摩擦力小、效率高、轴向尺寸小、更换方便和维护简单等
一系列优点，所以在众多的结构中被广泛采用。
 1.装配技术要求 （1）滚动轴承标有代号的端面应装在可见的方向，以便更换时查对。
 （2）轴颈或壳体孔台处的圆弧半径应小于轴承上相对应处的圆弧半径。
 （3）轴承装配在轴上和壳体孔中后，应没有歪斜现象。
 （4）在同轴的两个轴承中，必须有一个可以随轴热胀冷缩时产生轴向移动。
 （5）装配滚动轴承必须保证清洁，防止污物进入轴承内。
不应使用压缩空气吹轴承，空气中的微小尘粒往往会划伤轴承的滚道，尤其是高速运行的轴承。
 （6）装配后的轴承，须运转灵活，噪声小，工作温度一般不宜超过65℃。
 2.滚动轴承的装配方法 滚动轴承的装配应根据轴承的结构、尺寸大小和轴承部件的配合性质而定。
但最基本的原则是要使施加的轴向压力直接作用在配合套圈的端面上，不能通过滚动体传递压力。
 滚动轴承的装配方法很多，有锤击法、螺旋压力机或液压机装配法、热装法等，最常用的是锤击法。
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编辑推荐

《强力带式输送机操作工》可供从事煤炭行业职工技能鉴定工作的有关人员及强力带式输送机操作工
考核培训使用，也可供有关工程技术与管理人员学习参考。
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