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内容概要

《普通高等教育规划教材:塑料成型模具(第3版)》紧跟学科发展前沿，在再版修订中引入了并行工程
、逆向工程、快速制样等先进的设计理念，丰富了模具计算机辅助设计、辅助制造、辅助工程和气辅
注塑、热流道模具、多组分注塑模具等内容，介绍了先进的制模技术，引入了新的注塑模国家标准，
使《普通高等教育规划教材:塑料成型模具(第3版)》面目一新。
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章节摘录

版权页：   插图：   （二）注塑模成型零部件设计 模具成型零部件是指直接参与成型塑料制品的模具
零件，主要有凸模和凹模，凸模（型芯）用来成型制品内表面形状，凹模（型腔）用来成型制品外表
面形状。
成型杆（小型芯）用来成型制品上的孔或其他局部形状。
成型零部件是模具设计的重点，设计内容包括分型线和分型面的选取、成型尺寸的转换（即根据制品
的形状和尺寸决定型腔各部分的形状和尺寸）、侧向分型或侧抽芯方位的确定，以及脱模方式的决定
。
 1.型腔尺寸的转化 由于塑料制品成型时有热收缩，因此型腔尺寸不同于制品尺寸，在已知制品尺寸和
公差要求的情况下，利用特殊的软件将制品尺寸转化为型腔尺寸。
最简单的情况是假如塑件成型时各方向的收缩率是相同且稳定的，这时可利用同一收缩率对制件进行
整体放大，即可立即获得经转化后的型腔图形。
对于某些塑料如聚烯烃，在各向收缩率是不同的，冷却时，由于流动方向取向的大分子回缩，使顺着
流向的收缩率大于垂直流向的收缩率，软件可利用塑件建模的信息和浇口开设位置自动识别塑件不同
尺寸的方位，利用不同大小的收缩率进行计算，获得新的型腔图形。
 在型腔尺寸转化时，除各向收缩率不均匀外往往还有更细致的考虑，例如型腔尺寸要有利于修模和有
利于延长模具寿命的考虑。
在本章第五节中，我们已经知道在一般情况下型芯径向尺寸容易修小，因此在满足制件尺寸公差要求
的情况下留出修模余量和磨损余量，把型芯径向尺寸设计得稍大一些；同理，为了便于修模，把型腔
径向尺寸设计得偏小一点；而型芯和型腔的高度尺寸或深度尺寸，有时宜偏大一些，有时应偏小一些
，视具体结构而定，详见本书相关章节。
 在设计时，先用同一收缩率或不同的方向有差异的收缩率对塑料制品进行整体放大，然后再用修改尺
寸的命令对关键尺寸进行逐条修正，这样就得到一个新的制品模型，该模型将用于随后的型芯、型腔
设计。
如果不重新造型而只改动尺寸，则该模型不能用于后续的数控加工。
 2.分型面的选取和模具型腔型芯的生成 将制品径向尺寸和高度尺寸转化后的新造型就是模具型腔的形
状和尺寸。
通过分型面的选取和分型线的确定，型腔被分割在动定模两边，生成成型零部件，分型面一般是垂直
于开模方向的平面，此外也可以生成倾斜于开模方向的平面或曲面，分型面应设在制品轮廓最大处，
制品的侧浇口应设在分型面上，成型零件除了安排在动定模两边外应尽量避免使用或少用侧向分型抽
芯结构。
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编辑推荐

《普通高等教育规划教材:塑料成型模具(第3版)》重视理论联系实际，所收集的内容实用性强，希望
在课程学习过程中在任课老师指导下通过模具设计环节，让学生真正掌握设计的基本方法。
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