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内容概要

　　识点一 陶瓷成型方法的种类
传统陶瓷制品是采用天然矿物原料（如粘土、长石、石英等）及少量的化工原料，经配料、粉碎加工
、成型、烧成等工艺制成。
传统陶瓷包括日用陶瓷、艺术陈设陶瓷、建筑卫生陶瓷等，如图0-1、0-2、0-3、0-4所示。
由图可见，陶瓷造型丰富多变、形状各异，且各有特点，从而满足不同消费群体的需求。
但总体而言，成型的实质都是将制备好的坯料，用各种不同的方法制成具有一定形状和尺寸的坯件。

陶瓷制品种类繁多，其形状、大小、性能和烧成温度各不相同，所以陶瓷成型的工艺复杂，成型的方
法也多种多样。
根据坯料性能和含水量多少，可以将陶瓷成型方法分为三类，即注浆法成型（坯料含水量约30%~40%
）、可塑法成型（坯料含水量约18%~26%）和干压法成型（坯料含水量约6%~8%）。

（一）注浆成型
注浆成型是基于多孔石膏模具能够吸收水分的物理特性，将陶瓷粉料配成具有流动性的泥浆，然后注
入多孔模具内（主要为石膏模），水分在被模具（石膏）吸入后便形成了具有一定厚度的均匀泥层，
脱水干燥的同时形成具有一定强度的坯体。
注浆成型方法适应性强，凡是形状复杂，不规则的薄壁、厚胎、体积较大且尺寸要求不严的制品都可
用注浆法成型。
如日用陶瓷中的花瓶、酒瓶、汤碗、椭圆形盘、茶壶手柄等都可采用注浆法成型。

注浆成型后的坯体含水率大，且结构不均匀，干燥收缩和烧成收缩均较大。
另外，从生产过程来说，其生产周期长、手工操作多、劳动强度大、占地面积大、模型消耗多。
随着生产工艺的不断进步和注浆成型机械的不断发展，这些问题将会得到改善和解决，从而使注浆成
型更适合于现代化的陶瓷生产。

注浆成型的整个过程一般可分为三个阶段：
（1）泥浆注入石膏模具后，在石膏模毛细管力的作用下吸收泥浆中的水，靠近模壁泥浆中的水分首
先被吸收，颗粒开始靠近，形成最初的薄泥层。

（2）水分进一步被吸收，薄泥层逐渐变厚，泥层内部水分向外部扩散，当泥层厚度达到注件厚度时
，就形成雏坯。

（3）石膏模继续吸收水分，雏坯开始收缩，表面的水分开始蒸发，待雏坯干燥形成具有一定强度的
生坯后......
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章节摘录

版权页：   插图：   （四）雕塑 凡异形产品如人物、鸟兽或方形、多角形等器物，多采用手捏、雕塑
、雕削、雕镶法成型。
人像、山水、花草、虫鱼、禽兽等一般用手捏、雕塑、雕削法成型；方形花钵等多角形器物则采用雕
镶法成型。
雕镶法是先将练好的塑性泥料用印坯和拍打相结合的方法制成适当厚度的泥片，然后切成所需形状大
小，再用刀、尺等工具进行修、削以制成符合要求的式样和厚度，最后用泥浆粘镶成坯体。
 人物、鸟兽等批量生产时，则把雕塑好的人物、鸟兽作为种模进行翻模，制成石膏模型的工作模，再
用注浆法成型。
这种人物、鸟兽、山水等形状复杂的产品的石膏模制作技艺很有讲究，有时一件产品要分成好几块注
浆，而且人物的衣服飘带、鸟兽的羽毛头角等细微部分的凹凸棱角线条都要清晰地显示出来，这在石
膏模制作和注浆成型方面难度都是很大的。
有些功夫精湛、操作熟练的技艺人员制作的人物鸟兽，栩栩如生，形神俱备，成为珍贵的工艺美术品
，有的甚至成为无价的瑰宝。
 雕塑成型也属于手制，但却是一种艺术创作的方法。
古代的陶塑之类，除了少数模制和一部分捏制外，大多是用雕塑方法成型的。
捏制也是初级的、简单的雕塑形式。
这里所说的雕塑法，是比捏制要进步和完备的美术方法，它使用了雕塑工具，采用了艺术表现手法，
塑、雕、刻、贴等相配合，使陶塑具有较强的表现力和艺术价值。
历代陶俑、陶模型明器，一些原始陶塑和某些器皿上的雕塑装饰等，都广泛使用了雕塑艺术。
有些器皿的造型上，也兼用了雕塑方法。
雕塑还在陶器的装饰艺术中经常运用，起了非常好的效果。
雕塑方法是与人类的造型艺术同时发生的，但制陶的雕塑成型方法，也可以说是与陶器同时发生的，
而挑剔一点说，应该是新石器时代文化进入发达时期，才逐渐开始发挥到陶器上面的，已经发现的使
用雕塑手法的新石器时代陶器，还并不算丰富，而大量的发现，主要是属于历史时期的。
细心观察，使用雕塑方法和捏制的陶器，在艺术表现形式上，存在丰富与单调、成熟与粗劣之分，在
效果上也会有明显差异。
雕塑方法常见的手法有：捏塑、堆塑、贴塑、圆雕、浮雕、透雕、琢刻、剔刻、镂刻等多种。
 （五）印坯 凡异形产品和精度要求不高的产品，均可用塑性泥料在石膏模中印制成型。
印坯也可分单面印坯和双面印坯。
现在采用实心注浆成型的匙类产品，过去就是用双面印坯法成型的；现在采用空心注浆法成型的人物
的手法，过去就是用单面印坯法成型然后黏合的。
雕塑瓷厂生产的许多六角瓶、菱形花钵以及人物禽兽中某些局部器形都常常采用印坯法成型然后经过
修整再和其他部分粘接成整个坯体。
 制品两面均有固定形状或两面均有凹凸花纹的，则可采用阴阳石膏模进行双面印坯，如中空制品则可
采用单面印坯，然后粘接成坯体。
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编辑推荐

《陶瓷成型技术》适合高职高专相关专业的教学使用，也可作为中等专业学校和陶瓷企业职工的培训
教材。
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