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前言

《制浆造纸设备安装与维修》（第二版）是制浆造纸专业的主干课程。
通过本课程的学习，使学生了解机械设备安装与维修的基本理论和基本知识。
培养学生具有对制浆造纸厂生产线上有关设备的安装、维修和管理的能力。
为从事制浆造纸技术工作打下良好的基础。
《制浆造纸设备安装与维修》（第二版）是教育部高职教育制浆造纸技术专业教学指导分委员会规划
教材。
本教材为适应职业技术教育培养目标及教学的需要，结合制浆造纸专业生产特点，在《制浆造纸机械
安装与维修》（边贵主编）的基础上修订、编写而成。
《制浆造纸设备安装与维修》（第二版）在加强实践性教学的基础上，以造纸厂的主要设备安装与维
修为主，内容力求简洁、实用及具有可操作性。
本教材深入浅出地介绍制浆造纸设备安装与维修的基础理论知识和基本技术。
为了便于读者理解和掌握所学内容，每章均附有复习题。
教材共分为八章，第一、二、四、五章由广东轻工职业技术学院李向华编写，第三、六、七、八章由
广州市质量管理协会邓正民编写。
全书由广州造纸有限公司冯铭杰主审。
本教材可供高等职业技术院校制浆造纸专业“制浆造纸设备安装与维修”课程教学之用，也可供造纸
企业工程技术人员和管理人员学习参考。
由于编者水平所限，书中难免存在缺点和错误，敬希读者给予批评指正。
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内容概要

全书共分为八章，分别叙述测量安装工具和起重运搬机具；摩擦、磨损和润滑基础知识；设备安装和
维修基础知识；主要专业设备、管道的安装和维修；设备防腐的基础知识。
本书深入浅出地介绍了制浆造纸设备安装与维修的基础理论知识和基本技术，实用性较强。
本书适用于职业技术学院造纸专业学生的学习，也可供造纸企业工程技术人员和管理人员等学习参考
。
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章节摘录

插图：第一章 测量安装工具和起重搬运工具第一节 测量安装工具在机械安装与维修工作中，使用的
测量工具种类很多，现仅就常用的一些工具作一简单介绍。
一、量块和角度块1.量块量块用作长度单位的复制、保持和尺寸的标准传递，检定与校准长度测量仪
器和量具的刻度，调整精密机床，以及测量某些精度高的工件尺寸。
如图1-1所示，量块通常制作成矩形截面的长方块，它有上、下2个测量面和4个非测量面。
2个测量表面经过超精密加工，十分光洁和平整，当用少许压力推合2块量块，使它们的测量面互相紧
密接触时，2块量块便研合在一起，这种特性称为研合性。
利用其研合性，把许多尺寸不同的量块组合成量块组，用于尺寸测量。
量块组的拼凑方法如下：在成套量块中缺少所需尺寸的量块时，就需从成套量块中选择合适尺寸的量
块拼成所需的尺寸。
但由于每套量块的块数有限，所以，要拼凑成任何尺寸的量块组是不可能的。
选择量块的原则：在满足所需尺寸的前提下，块数越少越好。
选择量块的方法：从所需尺寸的最小位数选取，即选取的第一块应按量块组尺寸的最后个或最后2个
数字选取，第二块及以后几块的选择方法可依此类推，使得每选取一块量块要使所要组成的尺寸至少
减少1位或2位数，直至余数等于0为止。
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编辑推荐

《制浆造纸设备安装与维修(第2版)》：教育部高职高专制浆造纸技术专业教学指导分委员会规划教材
。
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