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前言

压榨部是造纸机的重要组成部分，也是衡量纸机装备水平的重要标志之一。
造纸毛毯的设计、生产、选用及其合理配置，有利于充分发挥压榨部和干燥部的作用及其优越性能，
是纸机正常运行的前提，也是提高纸张产量和质量的保证。
随着造纸技术的迅猛发展，造纸机车速不断提高、幅宽不断加大、压榨线压力不断增强，纸张品种不
断增多，对毛毯的性能及特有造纸条件下的适应性有着相当严格的要求。
另一方面，毛毯生产企业也在努力从纤维原料的选择、织造方法、针刺工艺、后处理技术等诸多方面
，力争改进以适应造纸技术发展的新要求。
如今，通过造纸行业和造纸毛毯生产行业工程技术人员的沟通、交流和不懈探索，共同促进并提升了
造纸毛毯的质量，大大缩小了与国外同行业之间的差距。
近年来，造纸机非常显著的发展趋势就是高速、宽幅、强压榨脱水，为了适应这一特点，从纸机压榨
装置的形式、结构到毛毯的设计都发生了很大的变化。
造纸毛毯企业为适应现代造纸技术发展的需要，发展了日益精细的生产工艺技术，产品性能得到显著
提高，这在应用中都得到良好体现。
由于在使用过程中，其环境影响因素众多，脱去纸页水分的难度日益加大，适应生产纸张的品种繁多
，因此造纸工作者也必须了解造纸毛毯的基本知识，以便合理选择、正确使用毛毯。
国内第一本有关造纸毛毯的专著是1987年由中国轻工业出版社出版，[美]阿尔巴尼国际公司编著，王
佩君、朱曼罗、周幸福合译的《造纸机网毯织物》。
20多年来，造纸和造纸毛毯行业都有了长足的发展，《造纸毛毯技术与应用》的出版发行是编者多年
来潜心研究的成果和实践经验的总结，填补了国内在此研究领域的空白，对造纸行业和造纸毛毯行业
都有重要的指导作用。
本书首先介绍了压榨的作用、基本原理和一些新型的压榨装置，然后从造纸毛毯的构成、织法、性能
到毛毯的选择、使用、维护等方面都作了详细介绍，相信本书对毛毯生产者和造纸工作者都有重要的
参考价值。
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内容概要

　　《造纸毛毯技术与应用》以压榨脱水理论为中心，主要介绍了造纸毛毯的起源与发展、作用与性
能、选择与使用、洗涤技术、常见问题及其对策、生产技术、检验与测试、造纸毛毯行业的发展现状
等，把造纸技术与毛毯生产技术有机地结合在一起，对造纸行业和造纸毛毯行业工程技术人员都有重
要的参考作用。
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问题的来源五、快速获得回报第二节 造纸毛毯测试前的预处理第三节 造纸毛毯的质量检测项目和等
级划分一、物理指标项目及等级划分二、外观质量项目及等级划分第四节 造纸毛毯物理指标的测试一
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之间的关系及对毛毯运行性能的影响⋯⋯第6章 造纸毛毯工业的发展参考资料
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章节摘录

插图：随着我国造纸工业的飞速发展和技术水平的快速提高，造纸毛毯行业也取得了迅猛发展。
据初步调查了解，现在全国约有造纸毛毯生产企业120多家，累计年生产能力可达15000t以上，2001年
的造纸毛毯产量为9000t。
特别是21世纪的近几年来，造纸毛毯行业经过不断努力，已经开发出一些取代进口的新产品，提高了
我国生产毛毯的技术水平和产品性能，也为我国造纸工业的发展贡献了一份力量。
总体上看，我国造纸毛毯行业已经初步形成了一个集生产制造、研究开发、经营服务于一体的综合性
体系，基本满足了不同纸机生产各种产品的需求，部分产品可与大中型造纸企业的中高速纸机相配套
，为中国造纸工业的发展做出了不可磨灭的贡献。
我国造纸毛毯行业近年来虽然取得了较大的发展，但是应该看到行业的现状与迅猛发展的造纸工业还
不相适应，整个行业仍处在产品结构与市场需求失衡的局面，总体产品的技术水平与国外发达国家的
先进水平有较大的差距，高速纸机所用造纸毛毯基本上被进口毛毯所垄断。
相比之下，我国造纸毛毯的技术发展就明显落后了，产品的档次和品质提升比较缓慢，还不能较好地
适应高速大型纸机的需要，导致近几年进口网毯的数量逐年大幅度上升。
根据中国海关总署信息资料统计中心提供的资料，2003年全国进口造纸网毯为1139．005t，用外汇5781
．2287万美元，与2002年相比分别增加了27％和47％，2003年进口造纸网毯外汇额度已经是1998年的7
．6倍，1998一．2003年6年合计用外汇高达1．624亿美元。
所以加快造纸用毛毯制造行业的设备改造和新产品的开发，满足宽幅高速新型纸机的需要，已引起造
纸毛毯行业的高度重视。
结合我国的实际情况和造纸毛毯行业的特点，造纸毛毯企业要抢抓机遇，加快发展；加大科技投入，
争创品牌名牌；加强企业信息化建设，提高现代化管理水平；完善造纸毛毯的检测手段，加大测试在
技术服务中的作用；开发并使用特种纤维，完善造纸毛毯的化学后处理技术；结合行业自身特点，寻
求新的突破；调整产品结构，开辟新的应用领域等。
这些措施的实施，必将有利地促进我国造纸毛毯行业的迅猛发展。
制定造纸毛毯行业的发展战略，加强宏观指导和行业协调，合理引进先进技术和设备并加速消化吸收
过程尤为重要。
对市场需求大、技术难度高的产品，需集中行业优势力量攻关，打破国外技术垄断，加速发展，提升
我国造纸毛毯市场自给能力，减少进口份额。
只有把我国的造纸毛毯行业做大、做细、做精、做专、做强，才能应对市场的挑战，使我国的造纸毛
毯行业向规模经济发展，立足国内，闯出国门，早日参与国际化市场的竞争。
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