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内容概要

在本书《塑料挤出技术》第二版中，我们介绍了塑料挤出生产线的技术设计和工艺性能现状。
    本书各章由塑料挤出技术领域的知名专业编写。
本书的目的是尽可能具有实际价值，因此，作者的选择不只限于聚合物科学家，同时也邀请了具有多
年实践经验和在专门领域具有广泛知识的专业人士编写此书。
    本书的目标在于为技术人员和科学家提供一本参考工具书，同时为学生提供一本权威的学习辅导和
参考书，对于此领域具有一般兴趣的非专业人士，也是一本很好的参考书。
    本书共18章，从加料设备、配混设备、挤塑设备到各种辅助设备，内容涉及各种类型工业产品，如
管、型材及电缆的挤出，吹塑薄膜、共挤薄膜、流延膜、辊压片材及取向膜，以及纤维、纺丝的挤出
，最后还论及了与持续发展密相片的废弃塑料和橡胶的回收再利用技术和设备，对各类挤出生产线的
设计、结构和作用作了详尽而系统的论述。
本书内容全面、丰富，信息量大，附有543张图，81个表格，对塑料橡胶工业工程师和本专业的师生是
一部极好的学习参考书。
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