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内容概要

　　本教材根据全国高校塑料工程专业教材委员会讨论制定的编写大纲，对1983年第一版的《塑料成
型工艺学》本科教材进行了修订。
此次修订，除对第一版教材中各章内容，针对近年来的发展、变化进行了修改、充实外，还在原有部
分内容的基础上，增写了中空吹塑和涂层两章。
　　　本书共分十四章，第一章结论，介绍塑料成型工艺及塑料成型加工工业的一般情况。
第二章讨论各种成型工艺共同的基本理论。
第三章介绍各种塑料的配制方法并简单讨论各种助剂的作用和工艺性能等。
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