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内容概要

本书以“UG数控加工基础——平面铣、面铣、型腔铣、等高轮廓铣和固定轴曲面轮廓铣——钻加工
、扩展模板和自定义模板——高速加工和UG 模具加工深入探讨一模具加工综合实例——数控NC代码
”为讲解主线。
    本书讲解重点为模具基本原理、UG编程必备的绘图知识，加工思路分析、刀路生成的过程和技巧、
多种加工方式的综合应用。
　　本书为各大、中专院校机械设计与工业设计专业师生，模具设计人员，以及想快速掌握UG NX4
软件并应用于实际工程的读者朋友提供了一个有效的学习途径。
　　通过本书的学习，您将以最短的时间掌握UG NX4软件的数控加工操作，汲取模具加工实例精华
，迅速成为数控编程高手。
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书籍目录

第1章　初识UG数控加工　1.1　关于UG和数控加工　　1.1.1　UG软件的历史　　1.1.2　UG　CAM
实现加工的原理　　1.1.3　UG　CAM的主要操作　1.2　界面介绍　　1.2.1　界面功能区　　1.2.2　
“加工创建工具条　　1.2.3　操作导航器的4个视图　1.3　初识UG　NX　4加工的基本过程　　1.3.1
　打开模型　　1.3.2　初始化加工环境　　1.3.3　创建相加工操作　　1.3.4　模拟　　1.3.5　后处理
第2章　数控加工基础知识　2.1　加工的基本概念和通用参数　　2.1.1　节点和操作　　2.1.2　坐标系
构造器　　2.1.3　安全高度　　2.1.4　余量的设置和意义　　2.1.5　刀具的定义　　2.1.6　切削步距
　　2.1.7　内外公差　　2.1.8　切削步长　　2.1.9　顺铣和逆铣　　2.1.10　刀具轴的控制　　2.1.11　
进给率和主轴转速的设定　　2.1.12　刀轨显示　　2.1.13　其他选项　　2.1.14　过切检查　　2.1.15　
后处理和NC代码　　2.1.16　清除所有CAM数据　2.2　数控加工的基本步骤及思想　　2.2.1　基本步
骤　　2.2.2　基本思想　2.3　应该掌握的绘图知识　　2.3.1　UG　CAM和UG　CAD的关系　　2.3.2
　应该掌握的建模知识　2.4　加工中常用的基础知识　　2.4.1　对象的选择　　2.4.2　分析工具　
　2.4.3　点构造器　　2.4.4　平面构造器　　2.4.5　矢量构造器　　2.4.6　数据交换第3章　平面铣和
面铣　3.1　平面铣和面铣的概况　　3.1.1　平面铣和面铣的相同点与不同点　　3.1.2　平面铣和面铣
的适用范围　3.2　关键知识点和参数　　3.2.1　主界面参数　　3.2.2　边界　　3.2.3　切削深度　3.3
　通用模坯精框加工实例　　3.3.1　实例分析　　3.3.2　粗加工　　3.3.3　精加工底平面　　3.3.4　
精加工侧面　3.4　细水口圆形流道板加工实例　　3.4.1　实例分析　　3.4.2　主流道加工　　3.4.3　
分流道加工　3.5　过滤器动模平面精加工实例　　3.5.1　实例分析　　3.5.2　模芯平面精加工　3.6　
工程挑战——夹具加工　　3.6.1　思路分析    3.6.2　关键点提示  3.7　常见问题解析第4章　型腔铣和
等高轮廓铣第5章　固定轴曲面轮廓铣第6章　钻加工第7章　扩展模板第8章　自定义模板第9章　高速
加工第10章　深入探讨UG模具加工第11章　MP3播放器模具加工事例第12章　灯罩模具加工实例第13
章　汽缸模具加工实例第14章　机油泵模具加工实例附录　数控NC代码
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