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内容概要

　　一台机器是由各种轴类、盘类、套类及箱体类零件组装而成的。
而零件又是由车、钳、铸、铣、刨、焊、锻等诸工种配合加工而成的，其各工种之间紧密配合、缺一
不可。
其中50％以上的零件是带旋转的加工表面，由车削加工而成，车削加工在诸工种之间地位非常重要。
车床是机器制造中的工作母机，是制造机器的机器，车削加工就是在车床上利用工件的旋转运动和刀
具的直线进给运动来改变毛坯的形状和尺寸，把它加工成符合图纸要求的零件。
《车工理论知识与实操技能》是理论知识与实操技能紧密结合的一门课程。
学员通过系统地学习专业理论知识和实际操作练习，可达到初级车工的技术标准，具备一定的专业理
论知识，并有较强的动手操作和独立操作的能力。
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章节摘录

版权页：插图：4.粗车外圆锥面。
按图纸的圆锥大端直径和长度车成圆柱体，然后再车圆锥面（余量应根据图纸精度要求而自定）。
车削前应调整好小滑板导轨与镶条间的配合间隙，过紧过松对保证精度都有困难，此外还应注意小滑
板的行程长度是否大予被加工零件锥体的长度。
粗车外圆锥面时，先移动中小滑板，使车刀刀尖与轴端外圆面轻轻接触后，小滑板向后退出，中滑板
刻度调至零位（粗车起始位置），然后根据装夹强度和加工余量大小选择好吃刀量，进行分刀分层车
削，反复粗车至工件锥体长度1／2左右时，停车检测圆锥角度。
5.找正圆锥角度。
根据条件和图纸要求，可选择不同的检测方法，先检测出实际加工锥体的角度与理论计算值比较，如
有误差（或大或小），此时松开转盘螺母（不要过松）按所需方向用铜棒轻轻敲击小滑板，使其作微
小转动，然后锁紧转盘螺母，重新试车削后，再停车试测量，比较调整，如此反复进行，直至被加工
锥体的锥度达到图纸公差要求。
上述的检测方法，可以利用样板或万能角尺通过透光法来检测，如精度要求较高，也可利用标准套规
（量规）采用涂色法检测，检测方法将在后面第四节讲述。
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