
第一图书网, tushu007.com
<<汽车车身焊接工艺与实训一体化项>>

图书基本信息

书名：<<汽车车身焊接工艺与实训一体化项目教程>>

13位ISBN编号：9787313079848

10位ISBN编号：7313079842

出版时间：2012-1

出版时间：上海交通大学出版社

作者：卢宜朗，梁其续　主编

页数：257

字数：395000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<汽车车身焊接工艺与实训一体化项>>

内容概要

　　《汽车车身焊接工艺与实训一体化项目教程》是根据汽车维修专业所面向的主要就业岗位调查，
组织召开汽车维修工和汽车维修电工岗位工作任务分析研讨会，选取汽车车身焊接工艺概述；手工电
弧焊工艺与实训；气焊焊接工艺与实训；气体保护焊工艺与实训；车身电阻点焊焊接工艺与实训；车
身塑料的焊接与粘结实训；等离子弧切割工艺与实训和电烙铁焊接工艺与实训等典型工作任务，整合
为汽车维修任务领域，构建了“汽车车身焊接工艺与实训”课程。

　　本书在完成十五个典型工作任务的引领下，学习汽车车身焊接工艺的各种设备工具及其工作原理
、故障诊断与学习选取各种焊接方法。
重点强调按企业实际工作过程来培养学生的拆卸、检修、安装与调试、故障诊断与排除等专业能力和
职业核心能力。

《汽车车身焊接工艺与实训一体化项目教程》可作为高职高专、技工院校、普通院校、远程教育和培
训机构的教材，也可供广大汽车检修从业人员学习参考和职业鉴定前应试辅导。

　　本书由卢宜朗，梁其续担任主编。
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