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内容概要

　　《数控编程与工艺实验实训指导》为上海市级高职高专精品课程教材。
《数控编程与工艺实验实训指导》是为数控和机械电子类学生学习数控机床编程和操作知识而编写的
。
全书共分为两个部分：第一部分为数控编程与工艺实验指导，主要内容包括数控车床程序编制法和数
控铣床程序编制法。
第二部分为数控编程与工艺实训指导，主要内容包括数控车床的编程与操作实训、数控铣床的编程与
操作实训和数控加工中心的编程与操作实训，具体介绍典型数控机床的操作使用、典型零件的编程项
目训练、数控机床的零件实际加工步骤、考证样题等。
《数控编程与工艺实验实训指导》内容通俗易懂，可操作性强。
尤其是实验指导，是一种数控教学的新模式。
　　《数控编程与工艺实验实训指导》适合高职高专、成人高校、电太、本科院校二级职业技术学院
，民办高校数控技术专业及其相关专业学生使用，也可作为本科、中职以及其他各类层次学校的数控
编程实验和实训教学用书。
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书籍目录

第一部分 数控编程与工艺实验指导第一单元 数控车床程序编制法——使用“数控车床仿真软件”进
行实验一 通过模拟数控机床面板操作，实现数控机床回零（或回参考点）操作实验二 数控车床程序
输入面板（即CRT／MDI）熟悉，G功能／M功能含义确认实验三 利用记事本等进行程序编制，将程
序导入并利用模拟功能进行轨迹检验实验四 编制并检验数控加工程序，选择并安装工件，选择刀具，
对刀（用G50）并加工实验五 编制并检验数控加工程序，选择并安装工件，选择刀具，对刀（用刀具
补偿指令）并加工，进行测量实验六 编制螺纹加工程序并检验，选择并安装工件，选择刀具，对刀（
用刀具补偿指令）并加工，进行测量第二单元 数控铣床程序编制法——使用“数控铣床仿真软件”进
行实验七 数控铣床的面板操作，数控铣床程序的输入或导入，G功能／M功能指令含义确认，利用模
拟功能进行轨迹检验实验八 数控程序编制并检验，选择并安装工件，选择刀具，对刀（用G92）并加
工实验九 编制零件图（直线，外轮廓）数控加工程序并检验程序，选择并安装工件，选择刀具，对刀
（用G54零点偏置指令）并加工，进行测量实验十 编制零件图（直线，圆弧，内轮廓，刀补应用）数
控加工程序并检验程序，选择并安装工件，选择刀具，对刀（用G54零点偏置指令）并加工，进行测
量实验十一 编制并检验数控加工程序（零点偏置，子程序，长度补偿），选择并安装工件，选择刀具
，对刀（用G54零点偏置指令）并加工，进行测量实验报告第二部分 数控编程与工艺实训指导第一章 
绪言第二章 数控车床的编程与操作实训第一节 数控车床的种类第二节 数控车床的操作使用第三节 数
控车床加工工艺概述与工艺分析第四节 数控车床的编程与实际操作第三章 数控铣床的编程与操作实
训第一节 数控铣床的种类第二节 数控铣床附件、刀具的使用第三节 数控铣床的操作使用第四节 数控
铣床加工工艺概述与工艺分析第五节 数控铣床的编程与实际操作第四章 数控加工中心的编程与操作
实训第一节 数控加工中心的种类第二节 加工中心的工具系统及辅助设备第三节 数控加工中心操作使
用实训第四节 数控加工中心加工工艺概述与工艺分析第五节 加工中心操作实例附录上海市职业技能
培训中心数控高级（数控机床工三级）考证使用的机床面板及其操作步骤参考资料
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