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前言

　　金工实习是高等学校工科专业的一门重要的技术基础实践课程。
为了保证金工实习的教学质量，深化实习效果，我们编写了这套实习报告。
进入21世纪，高等院校强调创新教育，作为创造教育的重要环节，金工实习提到了极为重要的位置。
本书的编写，就是建立在创新和实践两大立意上的。
本书的编写从三个角度考虑：其一，通过工程材料及其性能控制、材料成形、机械加工三个方面，分
别考察学生的实习效果和动手能力；其二，尽可能结合机械制造中的-些新工艺、新技术、新方法及其
发展趋势，以培养学生的实践能力，适应用人单位对学生知识结构和知识面的要求，使高校培养的学
生适应时代对工程技术人员的要求；其三，本教材也可作为金工实习的考核内容，组织学生进行预习
和复习。
本书不但可以满足工科学生的课程学习需求，同时也可用作为机械制造认识实习、生产实习实践训练
的补充教材。
本书的作者长期从事近机类、非机类和机械类工科学生的金工实习和课程教学工作，已累计有数万人
次的金工实习教学工作经历。
本书是他们长期教学工作经验的总结，对工科学生掌握机械制造科学会有一定的帮助。
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内容概要

　　《金工实习报告》汇集工科专业金工实习报告139个。
全书共分18个部分，包括工程材料及热处理、铸造成形、锻造成形、冲压成形、注塑成形、快速成形
（RP）、车削加工、镗削加工、刨削加工、齿轮加工、磨削加工、数据加工、特种加工、计算机辅助
设计与制造（CAD/CAM）、钳工、装配等实践内容。
《金工实习报告》是根据工程材料的成形和零件加工过程工艺原理、工艺方法而编制的，立意新实用
价值高，便于学习在金工实习中巩固已掌握的实践知识及对学生进行实践考核。
《金工实习报告》也可以作为学生认识实习、生产实习等实践训练的补充教材。
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书籍目录

　　1 热处理及金相组织（1）锉刀的热处理（2）凿子的热处理 （3）双头板手的热处理（4）小轴的
热处理（5）锻件纤维组织观察（6）金相显微试样的制备（7）铁碳合金平衡组织的观察（8）钢热处
理及硬度测定（9）碳钢热处理后组织观察（10）铸铁的显微组织2 铸造（1）铸型的组成及作用（2）
整模造型过程（3）分模造型过程（4）挖砂造型过程（5）假箱造型过程（6）浇注系统分析（7）浇注
系统分析（8）型芯的作用分析（9）绳轮铸造工艺（10）手轮铸造工艺（11）压力机飞轮铸造工艺
（12）手柄铸造工艺（13）平皮带轮铸造工艺（14）轴承座铸造工艺（15）铸件缺陷分析（16）铸件
缺陷分析3 锻造（1）带孔盘类锻件自由锻工艺（2）六角螺栓自由锻工艺（3）自由锻结构工艺性（4
）齿轮锻件的锻造方法分析4 冲压（1）冲压件工艺分析（2）冲模结构测绘5 注塑（1）注塑模分型面
设计（2）注塑模结构分析（3）注塑模结构分析（4）注塑制品缺陷分析6 焊接7 快速成形8 车削9 镗
削10 铣削11 刨削12 齿轮加工13 磨削14 数控加要15 特种加工16 计算机辅助设计与制造CAD/CAM17 钳
工18 装配
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