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内容概要

　　数控技术是综合应用计算机、光学、电学、精密机械和自动控制等高新技术的产物。
史新逸、徐剑锋主编的《高职机械类精品教材：数控编程与加工仿真（第3版）》在讲解编程指令和
方法的基础上，较详细地介绍了具体数控机床的操作和加工仿真。
　　《高职机械类精品教材：数控编程与加工仿真（第3版）》主要内容包括：数控技术概述、数控
加工编程有关的基本原理、数控加工编程基础、数控铣床及铣削加工中心编程、数控车床及车削加工
中心编程和数控加工仿真。
　　《高职机械类精品教材：数控编程与加工仿真（第3版）》适合作为高职高专学生的教材，也可
作为数控机床编程与操作的培训教材。
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编辑推荐

数控机床加工程序的编制是实现数控加工的前提，数控编程与具体机床的操作和加工密切相联。
数控编程是一门实践性很强的课程，由于不同数控系统和不同数控机床的编程指令不尽相同，操作界
面和操作方法差异较大，数控编程的学习更显麻烦。
史新逸、徐剑锋主编的《数控编程与加工仿真(第3版)》在讲解编程指令和编程方法的基础上，较详细
地介绍了具体数控机床的操作与加工仿真，正是为了解决理论编程与实际机床不完全统一的矛盾。
    本书从培养学生的应用能力和实践能力出发，指令讲解详细，编程举例丰富。
书中采用了工学结合的实际加工案例，并附有各种类型的习题，宜作为高职高专学生的教材，也可作
为数控机床加工编程与操作的培训教材。
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