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内容概要

　　《普通高等学校规划教材：机床数控技术》以数控系统内部信息流处理过程为主线展开阐述，包
括数控加工工艺、数控加工编程、数控机床装备三大部分，内容全面、新颖、丰富，组织结构合理。
全书共分8章，包括绪论、数控加工技术、数控加工的程序编制、数控机床的轮廓控制原理、计算机
数控装置、位置检测装置、数控机床的伺服系统、数控机床的机械结构，并在附录中给出fanuc数控系
统代码指令和数控技术常用术语申英文对照。
　　《普通高等学校规划教材：机床数控技术》可作为普通高等工科院校机械类机床数控技术专业本
科教材，也可作为高职高专院校的同类专业教材，还可供从事数控技术、数控机床研究和设计的工程
技术人员参考。
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