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内容概要

　　《安徽省高等学校升级精品课程教材：数控机床编程与操作》选取社会上普及率较高的fanuc-0i数
控系统以及近期发展起来的华中数控系统，详细介绍了数控车床、数控铣床及加工中心的编程与操作
，尽量减少各模块间重复的内容，重点突出、主次分明、深入浅出，为典型指令准备了富有针对性的
实例。
具有鲜明的理论联系实际、注重实践教学、实用性强等特点，对项目教学法进行了有益的尝试。
　　《安徽省高等学校升级精品课程教材：数控机床编程与操作》读者对象为高等职业院校数控加工
技术、模具设计与制造、机电一体化等专业的学生，也可供相关专业的工程技术人员参考。
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