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内容概要

　　本书以UG
NX6.0为蓝本，详细介绍了注塑模设计基础知识及应用UGNX6.0进行模具设计的相关技巧。
全书共9章，包括：塑模设计基础知识（第1章）、UGNX6.0注塑模设计入门(第2～8章)、UG注塑模设
计应用实例（第9章）等。
本书有机地融合了UGNX软件应用与注塑模设计基础知识，并穿插大量的操作技巧和实例，可以帮助
读者切实掌握运用UGNX软件的MoldWizad模块进行模具设计的方法和技巧。

本书适合作为本科、高职高专、中职等相关院校的模具设计教学用书，还可作为各类技能培训的教材
，也可供企业模具工程技术人员的培训自学教材。
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章节摘录

版权页：   插图：   零件表面特殊处理：对相同材料的零件的表面进行一些特殊处理将会减少磨损，如
对表面进行氮化或化学沉积，从而使得其中一个零件的表面与另一个零件的表面结构出现非常大的差
异。
 磨损件：对于一些磨损件可采用非铁材料，如铜和塑料。
这些材料本身较软，比压较低，可保证较持久的使用，但是相对的成本较高。
 零件表面粗糙度与切屑方向：对于磨损件的表面其光洁度一定要足够的高，并且最好做到相互摩擦表
面的加工痕迹都与滑动方向平行，否则两边的表面将会像锉刀一样剧烈的磨损配合面。
 零件表面的润滑程度：在滑动面之间添加润滑剂将会在很大程度上减小摩擦，但是添加润滑剂至少要
满足以下两个条件：注塑生产过程中必须能很方便地添加润滑剂或可以自动添加润滑剂。
润滑剂必须不会污染制品，特别是对于食品和医药方面的。
 ②微动磨损 微动磨损是零件在很短的距离甚至很小的压力下出现的一种磨损，这种磨损的机理还不
完全清楚，有可能是金属表面的一种疲劳失效，以上所述的减少零件相对滑动磨损的方法对微动磨损
都是无效的，所以在设计时要尽量避免这类小运动在模具中出现。
 ③塑料的腐蚀和磨蚀 一般的腐蚀和磨蚀可以通过选择合适的材料和热处理来减缓磨损，例如对于腐
蚀性特别大的选用不锈钢做模腔材料或对材料进行镀铬处理。
由于在注射过程中塑料通过浇口的压力最大，所以浇口的磨损是最为明显和严重的，这点在设计过程
中要特别注意，最好将浇口做成便于更换的镶件，同样的，对于一些磨损量很大的零件最好都做成便
于更换的镶件结构。
 有些塑料在注塑过程中会产生有腐蚀性的气体，由于气体必须从排气口排出，所以对整个模板都会有
腐蚀，若模具需要较高的寿命，那么建议使用不锈钢来作为模板的材料。
 ④锈蚀 锈蚀就是模具钢材在使用过程中发生了氧化反应的一种对钢材的腐蚀。
造成锈蚀最主要的原因是模塑工厂不良的环境和管理，对此，模具设计者能做的就是提出一些减少锈
蚀的建讥每副模具在停产时必须进行适当的保养。
 有时会在模具的表面涂上油漆以防止表面生锈，但是这样做对模具内部的锈蚀并没有作用，模具内部
的防锈可通过镀镍或者更改模具材料来实现，更换更好的材料要通过客户同意，因为更改材料所增加
的成本必须由客户负责。
内部锈蚀最常见的是成型表面和冷却管道，成型表面锈蚀会通过磨光来清除，但这将会影响到制品的
精度；冷却管道的锈蚀造成的直接后果是降低模具的冷却效率，一般可用镀镍来防止锈蚀。
总的来说解决锈蚀的最好的办法是使用不锈钢材料，但是这会增加很多模具成本，所以在模具设计过
程中要综合考虑，设计出最理想的模具。
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编辑推荐

《新一代的UGNX三维建模立体教材:立体词典:UG NX6.0注塑模具设计》适合作为本科、高职高专、
中职等相关院校的模具设计教学用书，还可作为各类技能培训的教材，也可供企业模具工程技术人员
的培训自学教材。
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