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内容概要

　　本教材的编写以培养数控加工技能应用型高级人才为出发点。
主要介绍数控车床、数控铣床、加工中心、数控线切割机床操作、工艺分析、编程等核心内容。
数控系统涉及FANUC、SIEMENS及华中数控等主流系统。
自动编程以MasterCAM、Cimatron、UG和CAXA等软件展开编程实例介绍。
全书侧重应用层面，突出典型零件的工艺分析、编程以及数控机床操作技术要领的实践。
《数控机床操作与编程实践教程》可作为高等院校理工科机械类应用型本科生的教材，也可作为高等
职业技术教育类院校学生的专业教材及面向社会有关数控加工操作与编程技术的培训教材，还可作为
数控机床加工编程、工艺及操作人员的技术参考书。
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