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内容概要

《机械制造技术(第2版)》涵盖了金属切削原理与刀具、金属切削机床、机械制造工艺、机床夹具设计
等内容。
注重联系生产实际，简化基本理论的叙述，加强应用性内容的介绍。
弱化金属切削原理与刀具、金属切削机床部分，强化机械制造工艺、机床夹具设计部分。
在夹具部分，加强了通用夹具的内容。
着重从高职学生的具体特点及未来就业角度的方面去考虑，有很强的针对性和实践性，每章后附有思
考题和练习题。

《机械制造技术(第2版)》适用于高职高专院校的机械类和机电类各专业使用，也可供有关工程技术人
员参考。

由于我们水平有限，编写时间紧迫，书中难免有不妥之处，敬请读者批评指正。
本书由嘉兴职业技术学院王道宏任主编。
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