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前言

　　随着科学技术的飞速发展，机械制造技术正在发生着深刻的变革，传统的普通加工设备已难以适
应市场对产品高品质、高效率、多样化的要求，而以数控技术为核心的现代化制造技术正在逐步取代
传统的机械制造技术。
　　据《人民日报》报道：“制造设备的大规模数控化使企业急需一大批数控编程、数控设备操作及
维修人员。
然而数控人才奇缺现象十分普遍，在浙江、深圳、上海、山东等沿海发达地区尤为明显。
”浙江省近年来把发展先进制造业提高到发展经济的战略高度，使机械行业发生了革命性的变化。
但目前职业技术教育使用的教材已不能适应这种变革。
2002年，在浙江省职教机械教研大组年会上，与会的领导、专家、教师形成了共识，由省内数十所职
业技术教育单位共同开发一套适合于职业教育教学的数控加工技术专业的系列教材。
本套教材共四本，分别为《数控加工工艺》、《数控机床及其程序编制》、《数控加工自动编程技术
》和《数控机床操作入门》，适用于作为数控加工技术专业的核心专业课程教材，也可作为机械类专
业的选修课教材。
　　编写这套教材的宗旨是：　　1．适合职业技术教育学生、学员的学习及心理特点，力求做到以
人为本，尽量做到深入浅出，生动活泼，增强亲和力。
　　2．适当降低理论难度，突出技术技能和实际的可操作性。
　　3．尽量贴近生产实际和生活实际，提高学生的学习兴趣。
　　4．适度注意了内容的延续性及综合性。
　　5．希望通过这套教材的教学、实验及实训后，学生能够适应现代企业生产实际的需要，在有经
验的技术工人的指导下进行实际生产操作，通过较短时间的生产实习后即能独立操作，满足企业对数
控一线人才的需要。
　　在这套教材的编写过程中，得到了浙江省教育厅黄新茂副厅长、浙江省教育厅职成教处叶向群处
长、王志泉副处长的关心，得到了浙江省教育厅职成教教研室和各有关职业高中、中专、技校领导的
大力支持，在此一并表示感谢。
这里要特别感谢浙江大学现代制造工程研究所傅建中博士、乔晓东硕士在学术上的支持和帮助。
　　我们希望在教材出版和使用2～3年后，能吸收更新的理论、方法及成果，对教材进行修订再版，
衷心希望各位同仁提出宝贵意见。
　　《21世纪职业技术教育数控专业系列教材》　　编委会　　2003年8月
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内容概要

　　《21世纪职业高中数控专业系列教材：数控加工工艺》在突出知识的知识性，适当降低理论难度
的原则下，系统地讲述了数控加工的工艺基础，数控加工系统的工艺装备，加工中心加工工艺等内容
。
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