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内容概要

　　《高等院校精品教材：焊接与化机焊接结构（第2版）》对有关焊接与化工机械焊接结构作了简
要、系统的阐述。
全书共分八章，内容有焊接接头的性能，焊接变形和应力，焊接工艺，焊接材料，焊接缺陷及防治，
化工机械焊接结构，焊接结构的断裂失效及防治等。
除基础知识外，全书着重从工程实际出发讲述有关问题。
　　《高等院校精品教材：焊接与化机焊接结构（第2版）》宜作为高校化工机械、石油化工机械等
专业本科生的选修课教材和教学参考书，亦可供从事化工机械行业的广大工程技术人员、科研人员、
教师和技师参考。
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