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前言

　　本教材根据培养技能型数控技术应用人才的需要，结合课程的教学实际和精品课程的建设要求，
针对高职教育的特点，充分注重理论够用、突出实用的教学宗旨，对《数控加工工艺》课程的教学内
容和进程编排进行了重新设计，教材内容较好地体现了实用性。
　　本教材从机械加工的切削基础开始，介绍了金属切削加工的基本过程和基本理论、机械加工的生
产过程、加工质量及加工过程中质量问题的产生和保证措施、机械加工工艺规程设计的基本方法和步
骤、工艺尺寸确定的有关理论、工件安装定位及机床央具等相关知识，重点介绍了零件在数控车床、
数控铣床和加工中心机床上加工时工艺文件的制定，给出了应用实例，讨论了相关的工艺技术问题。
　　全书共分7章，分别为机械加工切削基础、机械加工生产过程和加工质量、机械加工工艺设计基
础、机床夹具设计基础、数控车削加工工艺、数控铣削和加工中心加工工艺、数控加工技术的发展等
。
　　本教材由王军、刘劲松担任主编，张绪祥担任主审，王小萍、詹华西、夏章建、匡炎担任副主编
。
毕安龙、李艳华参与了全书的研制工作。
全书编写分工如下：第一章由王小萍编写，第二章由毕安龙编写，第三章由王军编写，第四章由夏章
建编写，第五章由李艳华和匡炎编写，第六章由詹华西编写，第七章由刘劲松编写。
全书由王军提出编写大纲及要求并统稿。
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内容概要

　　《数控加工工艺》从机械加工的切削基础开始，介绍了金属切削加工的基本过程和基本理论、机
械加工的生产过程、加工质量及加工过程中质量问题的产生和保证措施、机械加工工艺规程设计的基
本方法和步骤、工艺尺寸确定的有关理论、工件安装定位及机床央具等相关知识，重点介绍了零件在
数控车床、数控铣床和加工中心机床上加工时工艺文件的制定，给出了应用实例，讨论了相关的工艺
技术问题。
　　《数控加工工艺》共分7章，分别为机械加工切削基础、机械加工生产过程和加工质量、机械加
工工艺设计基础、机床夹具设计基础、数控车削加工工艺、数控铣削和加工中心加工工艺、数控加工
技术的发展等。
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书籍目录
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量的因素第三章　机械加工工艺设计基础第一节　机械加工工艺规程一、工艺规程的作用二、工艺规
程的格式三、工艺规程设计的步骤第二节　机械加工工艺规程的制订一、零件工艺分析二、毛坯选择
三、工艺路线的拟定第三节　工件的定位及定位基准选择一、工件的安装方式二、工件的定位三、定
位基准的选择第四节　工序尺寸的确定一、加工余量与工序尺寸二、工艺尺寸链与工序尺寸第四章　
机床夹具设计基础第一节　机床夹具及其组成一、机床夹具的类型二、机床夹具的组成三、对机床夹
具的基本要求第二节　夹具的定位元件一、工件以平面定位二、工件以內孔定位三、工件以外圆柱面
定位四、工件以一面双孔定位第三节　定位误差分析计算一、定位误差产生的原因二、定位误差△n
的计算三、定位误差计算示例第四节　夹紧装置一、夹紧装置的组成和基本要求二、夹紧力方向和作
用点的选择三、典型夹紧机构第五章　数控车削加工工艺第一节　数控车床加工工艺分析一、数控车
床的加工范围二、数控车床加工零件的工艺性第二节　数控车削刀具及其选用一、数控车刀的类型二
、机夹车刀的标识三、刀具的选择四、车刀的装夹五、数控车床的机內对刀仪对刀第三节　数控车削
加工的工艺设计一、加工顺序的确定二、走刀路线的确定三、切削用量的选择第四节　典型零件的数
控车削工艺一、轴套类零件的数控车削工艺二、缸孔的车削加工工艺第六章　数控铣削及加工中心加
工工艺第一节　数控铣削及加工中心加工工艺分析一、数控铣削及加工中心的加工范围二、数控铣削
加工零件的工艺性第二节　数控铣削及加工中心的刀具及其选用一、数控铣削及加工中心对刀具的基
本要求二、常用铣削刀具及孔加工刀具三、数控铣削及加工中心的标准刀具系统四、铣刀及孔加工刀
具的选用五、数控铣削刀具的对刀第三节　数控铣床及加工中心加工工艺设计一、加工顺序的确定二
、走刀路线的确定三、切削用量的选择第四节　典型零件的数控铣削工艺一、连接臂零件的数控铣削
加工工艺二、基座零件的数控铣削加工工艺第七章　数控加工技术的发展第一节　数控机床的发展趋
势第二节　柔性制造及计算机集成制造简介一、柔性制造二、计算机集成制造系统（CIMS）第三节　
刀具技术的发展一、数控刀具的特点二、刀具技术发展趋势第四节　高速加工技术简介一、高速加工
的概念及理论基础二、高速加工的优点三、高速加工的实现四、高速加工的应用参考文献
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章节摘录

　　第三章 机械加工工艺设计基础　　第一节 机械加工工艺规程　　一、工艺规程的作用将比较合
理的工艺过程确定下来，写成工艺文件，作为组织生产和进行技术准备的依据，这种规定产品或零部
件制造工艺过程和操作方法等的工艺文件，称为工艺规程。
　　1．机械加工工艺规程的作用　　机械加工工艺规程是零件生产中关键性的指导文件，它主要有
以下几个方面的作用。
　　（1）是指导生产的主要技术文件　　生产工人必须严格按工艺规程进行生产，检验人员必须按
照工艺规程进行检验，一切有关生产人员必须严格执行工艺规程，不得擅自更改，这是严肃的工艺纪
律，否则可能造成废品，或者产品质量和生产效率下降，甚至会引起整个生产过程的混乱。
　　但是，工艺规程也不是一成不变的，要注意及时把广大工人和技术人员的创造发明和技术革新成
果吸收到工艺规程中来，同时，还要不断吸收国内外已成熟的先进技术。
　　（2）是生产组织管理和生产准备工作的依据　　生产计划的制订，生产投入前原材料和毛坯的
供应，工艺装备的设计、制造和采购，机床负荷的调整，作业计划的编排，劳动力的组织，工时定额
及成本核算等，都是以工艺规程作为基本依据的。
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