
第一图书网, tushu007.com
<<数控机床故障诊断及维护>>

图书基本信息

书名：<<数控机床故障诊断及维护>>

13位ISBN编号：9787305079979

10位ISBN编号：7305079979

出版时间：2011-3

出版时间：南京大学出版社

作者：罗晓明，章力，张超凡 编

页数：210

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<数控机床故障诊断及维护>>

内容概要

　　《数控机床故障诊断及维护》按照职业教育的特点和要求，以“基于工作过程的项目教学法”，
运用模块化教学情境教学法优化了课程结构。
为培养高技术应用专业人材的需要，本教材系统地介绍了数控机床故障诊断及维护的方法和手段，数
控机床安装、使用及维护，数控机床典型的机械结构、电气系统、数控系统等内容，将职业能力（知
识、技能、方法）的培养贯穿《数控机床故障诊断及维护》内容的始终，突出实践的应用，将技能和
知识有效结合，贯彻“工学结合”人才培养模式的指导思想。
《数控机床故障诊断及维护》以华中世纪星、FANUC等系统为载体，讲述不同系统应用在维修中的具
体知识和技能，并始终围绕如何高效地利用不同系统所提供的功能，对数控机床进行快速地日常维修
保养作业、故障诊断与排除。
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章节摘录

　　2.系统性故障和随机性故障　　系统性故障通常指只要满足一定的条件或超过某一设定的限度，
工作中的数控机床必然会发生的故障。
这一类故障现象极为常见。
例如，液压系统的压力值随着液压回路过滤器的阻塞而降到某一设定参数时，必然会发生液压系统故
障报警使系统断电停机；又如，润滑、冷却或液压等系统由于管路泄漏引起油标下降到使用限值，必
然会发生液位报警使机床停机；再如，机床加工中因切削量过大，达到某一限值时必然会发生超载或
超温报警，致使系统迅速停机。
因此，正确使用与精心维护是杜绝或避免这类系统性故障发生的切实保障。
　　随机性故障通常指数控机床在同样条件下工作时，偶然发生一次或两次的故障。
因此，随机性故障原因分析与故障诊断较其他故障困难得多。
这类故障的发生往往与安装质量、组件排列、参数设定、元器件品质、操作失误与维护不当以及工作
环境影响等诸因素有关。
例如，接插件与连接组件因疏忽未加锁定，印刷电路板上的元器件松动变形或焊点虚脱，继电器触点
、各类开关触头因污染锈蚀以及直流电动机电刷不良等所造成的接触不可靠等。
另外，工作环境温度过高或过低、湿度过大、电源波动与机械振动、有害粉尘与气体污染等原因均可
引发此类随机性故障。
因此，加强数控系统的维护检查，确保电器箱门的密封，严防工业粉尘及有害气体的侵袭等，均可避
免此类故障的发生。
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