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内容概要

　　《全国高等学校高职高专汽车类专业规划教材：钳工实训指导书》从“汽车运用、维修企业岗位
要求”分析入手，结合多年高等职业技术院校培养高等技术应用型人才的经验，确定课程体系、教学
目标和教材的结构与内容，强化教材的针对性和实用性。
　　教材图文结合，将大量的高难技术术语、工作原理简练化、形象化，便于理解和运用，巧妙解决
了汽车运用与维修学习中术语多、难理解的问题；注重实际操作能力和职业技能的培养，理论知识与
实训操作并行，以此降低学习难度，提高学生的学习兴趣，达到好教、好学的目的。
　　本教材可作为高职高专和普通高校汽车类专业教材，或作为项目教学或理实一体化教学教材；也
可作为职工大学、成人教育参考教材。
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