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内容概要

本书是为了培养从事机床应用、车削加工的高级技术技能型人才而编写的教材。
    本书注重理论联系实际，具有较强的实用性，对高级车工人才的培养具有较高的指导作用。
既可作为高级技术学校的培训教材，也可作为有关技术人员的参考资料。
    本书针对技工学校、职业技术学校的特点，主要介绍机械加工的基本理论知识和相关工艺知识、机
械加工训练的要求以及操作步骤，内容由浅入深、循序渐进。
第一章至第三章分别介绍了各种螺纹、蜗杆、偏心工件的车削加工特点、技术要求及车削加工方法；
第四章至第五章介绍几种复杂零件的装夹和车削的综合操作训练；第六章主要介绍了典型零件图的工
艺分析；第七章—第九章分别介绍车床精度与产品质量的关系；第十章主要介绍数控车床的特点、功
能、操作及维护方法。
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章节摘录
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编辑推荐

《机械加工技能:车工》是高级技工学校教材。
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