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前言

　　随着计算机技术的迅猛发展，CAD／CAM技术在各个领域申得到了广泛的应用。
CAD／CAM技术是一项综合性的高新技术，它的应用和不断发展正在引起一场深刻的产品设计与制造
的技术革命。
CAD／CAM技术从根本上改变了传统的设计、生产、组织模式，对产品结构、企业结构、管理模式、
生产方式以及人才知识结构等都产生了重大影响。
在当前经济发展的新形势下，产品更新换代加快，促使世界上许多国家把发展CAD／CAM技术作为本
国制造业的发展策略。
我国也非常重视CAD／CAM技术的研究与发展，并将它列为我国高新技术发展计划CIMS主题中的一
项关键技术。
因此，CAD／CAM技术已经成为衡量一个企业乃至一个国家科技进步和工业现代化水平的重要标志之
一。
　　本书是按照教育部人才培养模式改革和开放教育试点“机械设计制造及其自动化专业”本科教学
计划要求编写的。
全书共分8章。
第1章介绍CAD／CAM基本概念、发展概况及CAD／CAM技术的应用；第2章介绍CAD／CAM系统的
组成及其硬件和软件；第3章介绍工程数据库的概念、数据结构和数据库系统；第4章介绍CAD系统的
开发，主要包括菜单文件的结构与设计、AutoIISP语言与程序设计、对话框控制语言与设计，并简
述CAD系统的开发方法；第5章介绍数控的基本概念、数控系统的硬件和软件、数控语言和数控编程
方法；第6章介绍成组技术的基本概念、零件分类成组方法、CAPP工作原理，并简述派生式CAPP系统
和创成式CAPP系统的设计方法；第7章介绍CAD／CAPP／CAM集成技术、CIMS和柔性制造系统；
第8章介绍CAD／CAM系统的规划和实施步骤。
　　为了满足开放教育的需要，本书力求详简得当，突出重点，便于自学。
书中融会了作者多年的教学经验和科研成果。
重点章节申编入了较多的程序和例题，每章末附有自测题和习题，在附录中编写了上机实验指导，并
给出了各章自测题的参考答案，便于学生巩固本课程的学习效果。
　　本书由单忠臣任主编，第1，4，5章由单忠臣编写，第2，3章由张旭编写，第6章由赵长发编写，
第7章由赵刚编写，第8章由张家泰编写，附录中实验1由张家泰编写，实验2，3，4由单忠臣编写。
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内容概要

CAD/CAM技术从根本上改变了传统的设计、生产、组织模式，对产品结构、企业结构、管理模式、
生产方式以及人才知识结构等都产生了重大影响，使产品更新换代加快。
CAD/CAM技术已经成为衡量一个企业、一个国家科技进行和工业现代水平的重要标志之一。
    本书共分8章，第1章绪论介绍了CAD/CAM基本概念、发展概况及技术的应用；第2章CAD/CAM系
统的组成及其软件硬件；第3章CAD/CAM软件基础；第4章CAD系统开发技术；第5章数控技术；第6
章计算机辅助工艺过程设计；第7章CAD/CAPP/CAM集成和COMS技术；第8章CAD/CAM系统的规划
和实施。
    本书力求详简得当，重点突出，便于自学，融会了作者多年的教学经验和科研成果，适合有关专业
教学使用，亦可作为专业人员的自学参考。
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书籍目录

第1章 绪论  1.1 CAD／CAM的基本概念  1.3 CAD／CAM的发展概况及发展趋势    1.2.1 CAD／CAM技术
的发展概况    1.2.2 CAD／CAM技术的发展趋势  1.3 CAD／CAM技术的应用    1.3.1 机械制造工业中的应
用    1.3.2 电子工业中的应用    1.3.3 其它方面的应用  1.4 产品CAD／CAM过程第2章 CAD／CAM系统组
成及其软硬件  2.1 CAD／CAM系统组成及工作方式  2.2 CAD／CAM系统中硬件配置及选型原则    2.2.1
CAD／CAM系统硬件选择原则    2.2.2 CAD／CAM系统中计算机的配置    2.2.3 图形输入适应输出设备 
2.3 CAD／CAM系统的软件    2.3.1 系统软件    2.3.2 应用软件    2.3.3 产品设计软件    2.3.4 CAD／CAM应
用软件的选择原则    2.3.5 常用的CAD／CAM软件第3章 CAD／CAM软件基础  3.1 数据的有关概念  3.2 
数据结构    3.2.1 线性表    3.2.2 树和二叉树  3.3 工程数据库    3.3.1 工程数据与数据库管理系统    3.3.2
FoxPro关系型数据库系统  3.4 软件工程方法和开发过程    3.4.1 软件开发与软件工程    3.4.2 软件开发步
骤    3.4.3 软件开发方法第4章 CAD系统开发技术  4.1 菜单开发    4.1.1 Auto CAD菜单类型    4.1.2 菜单文
件结构    4.1.3 下拉菜单设计    4.1.4 图标菜单设计    4.1.5 菜单的编译  4.2 AutoLISP程序语言设计    4.2.1
AutoLISP数据类型    4.2.2 AutoLISP程序结构    4.2.3 AutoLISP内部函数    4.2.4 函数定义及装载    4.2.5
AutoLISP编程实例  4.3 对话框设计技术    4.3.1 对话框的组成    4.3.2 构件的属性    4.3.3 对话框控制语言和
设计原则    4.3.4 对话框驱动程序设计    4.3.5 对话框应用实例  4.4 机械CAD系统开发方法    4.4.1 CAD系
统设计阶段的划分    4.4.2 程序系统分析    4.4.3 总体设计    4.4.4 详细设计⋯⋯第5章 数控技术第6章 计算
机辅助工艺过程设计第7章 CAD／CAPP／CAM集成和CIMS技术第8章 CAD／CAM系统的规划与实施
附录1 实验附录2 自测题参考答案参考文献
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章节摘录

　　CNC装置不同于NC装置，NC装置是由各种逻辑元件和记忆元件组成的逻辑电路，是一种固定接
线的硬件结构，由硬件实现数控功能。
而CNC装置则有用来存储程序的专用计算机，由软件实现部分或全部数控功能。
其软件组成如图5－16所示。
　　CNC装置的功能要比NC装置的功能丰富得多，更加适应于数控机床复杂控制的要求，适应
于FlVlS和CIMS的要求。
　　（1）控制功能指能够控制的以及能够同时控制的轴数。
控制轴数越多，特别是同时控制的轴数越多，CNC装置就越复杂，编制程序也越困难。
一般数控车床只需同时控制2根轴，数控铣床、镗床以及加工中心等需要同时控制3根或3根以上的轴，
加工空间曲面的数控机床则需要同时控制3根以上的轴。
　　（2）准备功能　　也称G功能，是用来指定机床动作方式的，包括基本移动、程序暂停、平面选
择、坐标设定、刀具补偿、基准点返回、固定循环、米英制转换等指令。
　　（3）插补功能　　由于零件形状大部分是由直线和圆弧构成的，有的由更复杂的曲线构成，因
此要求CNC装置必须具有直线、圆弧、抛物线等插补功能。
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