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内容概要

本书是根据中央广播电视大学1992年主持制定的机电工程类《机械制造学》教学大纲编写的。
   根据本课程的内容和教学实际情况，为便于组织教学，本教材的内容安排采用模块式结构，全书由
金属切削原理及刀具、金属切削机床概论和机械制造工艺等三部分组成。
第一部分重要叙述金属切削的基本规律和提高金属切削效益的对策。
第二部分重点内容有二：一是剖析CA6140型卧式车床的传动系统和主要部件的结构；二是分析Y3150E
型滚齿机的传动系统。
第三部分主要包括工艺规程制订、典型零件加工工艺、加工质量和装配工艺等四方面的内容。
为   本书内容的深度和广度以“必须”、“够用”为度，在保证必要的基本理论的前提下，减少偏深
的论证和繁琐的理论推导，使基础理论学习以应用为目的，并加强应用技术和实践能力的训练，以培
养应用型高等专门技术人才。
  本书的图和数表力求简洁明了，形象直观 。
所用计量单位、名词术语和标准，均采用国家法定单位和国家了新标准。
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