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内容概要

　　《数控车床编程与操作》以FANUC 0i数控系统和上海宇龙仿真系统为对象，通过典型实例详细讲
述了数控编程的应用。
本教材由理论教学和实践教学两部分组成，主要包括数控车床概述、轴类零件加工、普通螺纹加工、
盘套类零件加工、非圆曲线轮廓曲线零件加工、数控仿真和综合实训。
　　本教材适用于高等职业院校数控专业和机电专业的师生使用，也可供从事数控机床操作、维修的
技术人员参考。
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书籍目录

项目1 数控车床概述任务1 认识数控车床相关知识知识拓展学习小结思考与练习任务2 数控车削基础知
识相关知识知识拓展学习小结思考与练习任务3 数控车床操作入门相关知识技能训练知识拓展学习小
结思考与练习任务4 数控车MDI操作及试切对刀相关知识技能训练知识拓展学习小结思考与练习项目2 
轴类零件加工任务1 外圆柱面零件加工相关知识技能训练知识拓展学习小结思考与练习任务2 外圆锥面
零件加工相关知识技能训练知识拓展学习小结思考与练习任务3 成型面零件加工相关知识技能训练知
识拓展学习小结思考与练习任务4 切槽与切断相关知识技能训练知识拓展学习小结思考与练习项目3 普
通螺纹加工任务1 圆柱螺纹加工相关知识技能训练知识拓展学习小结思考与练习任务2 圆锥螺纹加工相
关知识技能训练知识拓展学习小结思考与练习项目4 盘套类零件加工相关知识技能训练知识拓展学习
小结思考与练习项目5 非圆曲线轮廓零件加工任务1 A类宏程序相关知识技能训练知识拓展学习小结思
考与练习任务2 B类宏程序相关知识技能训练知识拓展学习小结思考与练习项目6数控仿真相关知识学
习小结思考与练习项目7 综合实训任务1轴类零件加工(一)技能训练任务2轴类零件加工(二)技能训练任
务3套类零件加工(一)任务4套类零件加工(二)任务5组合件加工(一)任务6组合件加工(二)附录1
SINUERIK802S系统常用编程代码附录2 华中数控世纪星系统常用编程代码附录3 广州数控GSK980T系
统常用编程代码附录4 PA系统常用编程代码附录5 数控车工国家职业标准参考文献
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章节摘录

　　3.刀补运算　　零件的加工程序一般是按零件轮廓和加工工艺要求的进给路线编制的，而在加工
过程中所控制的是刀具中心的运动轨迹，不同的刀具，其几何参数也不相同。
因此，在加工前必须将编程轨迹换成刀具中心的轨迹，才能够加工出符合要求的零件，刀补运算就是
完成这种转化的处理程序。
　　4.PLC控制　　数控系统对机床的控制分为“轨迹控制”和“逻辑控制”。
前者是对各坐标轴的位置和速度的控制，后者是对主轴的启停、换向，刀具的更换，工件的夹紧与松
开，冷却、润滑等进行控制。
这种逻辑控制通常以数控系统内部和机床各行程开关、传感器、按钮、继电器等开关信号为条件，由
可编程控制器PLC来实现。
　　六、数控车床的加工范围　　数控车床适合于复杂形状的零件或中、小批量零件的加工。
数控车床主要是用于轴类、盘类等回转体零件的加工，如能完成各种内、外圆柱面、圆锥面、圆弧面
、圆柱螺纹、圆锥螺纹、切槽、切断、钻孔、扩孔、铰孔等工序的加工；另外，还可以完成非圆曲线
、变螺距螺纹等工序加工。
　　七、数控车床的编程特点　　1）程序名用字母“O”加四位数字，可以采用绝对坐标编程（X
、Z）、增量坐标编程（U、W）或两者混合编程。
　　2）直径方向用绝对坐标编程时X以直径值表示，用增量坐标编程时以径向实际位移量的2倍值表
示。
　　3）数控装置常具备不同形式的固定循环，可进行多次重复循环切削。
　　4）编写圆头刀程序时需要对刀具半径进行补偿。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<数控车床编程与操作>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


