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编辑推荐

《UG NX8数控加工基础教程(第2版CAD\CAM技能型人才培养规划教材)》编著者甘辉、刘朝福、管
爱枝。
    系统完备的基础知识，锻炼扎实的基本功底；    详细透彻的实例讲解，手把手传授操作技巧；    典
型的工厂应用案例，练就专业的技术水准；    丰富的技巧和知识点，使学习过程更加快捷；    操作性
强的课后实训，使应用水平全面提升。
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