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内容概要

《数控编程及加工实践(普通高等院校机电工程类规划教材)》编著者尹明。

《数控编程及加工实践(普通高等院校机电工程类规划教材)》根据机械类专业教学改革的基本要求，
在总结各高校教改经验并结合编者多年的教学实践，考虑目前高等工科院校课程体系改革的需要以及
已毕业学生反馈意见的基础上编写而成。
全书主要考虑了应用型本科的教学特点和实际需要，力求较为全面地展示数控机床编程和操作实践的
具体细节，使之有益于读者深入学习和掌握具体的内容，提高数控机床编程和加工操作能力。

全书共分为5章，内容包括数控加工技术概述、数控编程基础、数控车削编程及加工实例、数控铣削
编程及加工实例、加工中心的编程及加工实例。

《普通高等教育“十二五”规划教材？
普通高等院校机电工程类规划教材：数控编程及加工实践》可作为高等工科院校机械类应用型本科生
的基本教材，也可以作为高等职业技术教育类院校学生的专业教材及面向社会有关数控编程与加工操
作的培训教材，还可以作为数控机床加工编程、工艺以及操作人员自学或参考用书。
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编辑推荐

《数控编程及加工实践(普通高等院校机电工程类规划教材)》编著者尹明。
    全书主要考虑了应用型本科的教学特点和实际需要，力求较为全面地展示数控机床编程和操作实践
的具体细节，使之有益于读者深入学习和掌握具体的内容，提高数控机床编程和加工操作能力。
    全书共分为5章，内容包括数控加工技术概述、数控编程基础、数控车削编程及加工实例、数控铣削
编程及加工实例、加工中心的编程及加工实例。
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