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内容概要

　　本书是编者在多年的教学和工程实践经验的基础上，对金属塑性成形工艺及模具设计的基本原理
和设计方法进行了系统的论述。
全书共分10章，第1章绪论；
第2章金属塑性变形的力学基础； 第3章冲压加工概述； 第4章冲裁工艺及冲裁模设计； 第5章弯曲工
艺及弯曲模设计；
第6章拉深工艺及拉深模设计； 第7章其他板料成形工艺及模具； 第8章挤压工艺及挤压模具； 第9章
冷态模锻成形工艺及模具；
第10章金属塑性成形CAE分析。
每章附有思考与练习题。
本书的第10章是以有限元分析软件ANSYS/LS?DYNA为平台并结合拉深和轧制成形，
对ANSYS/LS?DYNA软件的模型建立、网格划分、前处理、计算求解及后处理等都进行了详尽的介绍
。
以引导读者快速地掌握应用CAE软件，并提高解决工程实际问题的能力。

　　本书适用于高校机械类各相关专业教材，也可供相关工程技术人员参考使用。
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